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前　　言

　　本标准代替ＧＢ１０８６９—１９８９《电站调节阀技术条件》。

本标准与ＧＢ１０８６９—１９８９相比主要变化如下：

———本标准的名称改为《电站调节阀》；

———增加了规范性引用文件的导语部分和增减了规范性引用文件（１９８９版和本版的第２章）；

———按照ＧＢ／Ｔ１７２１３．１《工业过程控制阀　第１部分：控制阀术语和总则》对术语进行了修订和增

减（１９８９版和本版的第３章）；

———增加了订货要求（本版的第４章）；

———增加了性能要求（本版的第５章）；

———修改了技术要求（１９８９版的第４章和本版的第６章）；

———修改了检验与试验（１９８９版的第５章和本版的第７章）；

———增加了质量证明书（本版的第８章）；

———修改了标志、包装、保管和运输（１９８９版的第６章和本版的第９章）；

———增加了检验规则（本版的附录Ａ）；

———增加了调节阀订货指南（本版的附录Ｂ）；

———增加了泄漏量试验方法（本版的附录Ｃ）；

———增加了额定流量系数的测量（本版的附录Ｄ）；

———增加了基本误差、回差、死区和额定行程偏差试验方法（本版的附录Ｅ）。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ为资料性附录。

本标准由全国锅炉压力容器标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２６２）提出并归口。

本标准由全国锅炉压力容器标准化技术委员会锅炉分技术委员会（ＳＣ１）组织修订。

本标准起草单位：哈尔滨哈锅阀门股份有限公司、上海发电设备成套设计研究院。

本标准主要起草人：宋一新、张瑞、王泽清、万胜军、陈秀彬。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１０８６９—１９８９。
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电　站　调　节　阀

１　范围

本标准规定了电站调节阀的术语、订货要求、性能要求、技术要求、检验与试验、质量证明书、标志、

包装、保管和运输等方面的要求。

本标准适用于火力发电机组汽水系统及燃油系统用调节阀（汽轮机调速系统用调节阀不在此范围内）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０４７　管道元件ＤＮ（公称尺寸）的定义和选用（ＧＢ／Ｔ１０４７—２００５，ＩＳＯ６７０８：１９９５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０４８　管道元件 ＰＮ（公称压力）的定义和选用（ＧＢ／Ｔ１０４８—２００５，ＩＳＯ／ＣＤ７２６８：１９９６，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４２１３　气动调节阀

ＧＢ／Ｔ１２２２１　金属阀门　结构长度（ＧＢ／Ｔ１２２２１—２００５，ＩＳＯ５７５２：１９８２，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ３５９５　电站阀门　一般要求

ＪＢ／Ｔ５２２３　工业过程控制系统用气动长行程执行机构

ＪＢ／Ｔ８２１９　工业过程测量和控制系统用电动执行机构

３　术语

下列术语适用于本标准。

３．１

调节阀　犮狅狀狋狉狅犾狏犪犾狏犲

过程控制系统中由动力操纵来调节流体流量的装置。它由执行机构和阀门组成。执行机构能按照

控制系统发出的信号，改变阀门内部节流件的位置。

３．２

执行机构　犪犮狋狌犪狋狅狉

将信号转换成相应的运动，改变控制调节阀内部调节机构（节流件）位置的装置或机构。该信号或

驱动力可以是气动、电动、液动或它们的任何一种组合。

３．３

基本误差　犻狀狋狉犻狀狊犻犮犲狉狉狅狉

调节阀的实际上升、下降特性曲线与规定的特性曲线之间的最大偏差。用调节阀额定行程的百分

数表示。

３．４

回差　犺狔狊狋犲狉犲狊犻狊犲狉狉狅狉

同一输入信号上升和下降的两相应行程值间的最大差值。用调节阀额定行程的百分数表示。

３．５

死区　犱犲犪犱犫犪狀

输入信号正、反方向的变化不致引起阀门流量有任何可察觉变化的有限区间。死区用调节阀输入
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信号量程的百分数表示。

３．６

行程　狋狉犪狏犲犾

阀内节流件从关闭位置起的位移。

３．６．１

额定行程　狉犪狋犲犱狋狉犪狏犲犾

节流件从关闭位置到指定全开位置上的位移。

３．６．２

相对行程　狉犲犾犪狋犻狏犲狋狉犪狏犲犾

犺

某一指定开度上的行程与额定行程之比。

３．６．３

额定行程偏差　犱犲狏犻犪狋犻狅狀狅犳狉犪狋犲犱狋狉犪狏犲犾

实际行程与额定行程之差，用额定行程的百分数表示。

３．７

额定流量　狉犪狋犲犱犳犾狅狑

在规定的试验条件下，流体通过调节阀额定行程时的流量。

３．８

泄漏量　犾犲犪犽犪犵犲

在规定的试验条件下，流体通过安装后处于关闭状态的阀的流量。

３．９

流量系数　犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

在规定条件下，即阀的两端压差为０．１ＭＰａ，温度为５℃～４０℃的水，某给定行程时流经调节阀以

ｔ／ｈ或ｍ３／ｈ计的流量数。

３．９．１

额定流量系数　狉犪狋犲犱犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

犓犞

额定行程时的流量系数值，调节阀给定的流量系数通常是指额定流量系数。

３．９．２

相对流量系数　狉犲犾犪狋犻狏犲犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

Φ

相对行程下的流量系数与额定流量系数之比。

３．１０

固有流量特性　犻狀犺犲狉犲狀狋犳犾狅狑犮犺犪狉犪犮狋犲狉犻狊狋犻犮

相对流量系数与对应的相对行程之间的关系。

３．１１

可调比　犻狀犺犲狉犲狀狋狉犪狀犵犲犪犫犻犾犻狋狔

犚

在规定的偏差内，阀门最大流量系数与最小流量系数之比。

３．１２

阻塞流　犮犺狅犽犲犱犳犾狅狑

不可压缩或可压缩流体在流过调节阀时所能达到的一种极限或最大流量状态。无论何种流体，在

固定的入口条件下，压差增大而流量不进一步增大就表明是阻塞流。
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３．１３

液体压力恢复系数　犾犻狇狌犻犱狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犮狅狏犲狉狔犳犪犮狋狅狉

犉犔

在阻塞流条件下，实际最大流量与理论的非阻塞流的流量之比。

３．１４

液体临界压力比系数　犾犻狇狌犻犱犮狉犻狋犻犮犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲狉犪狋犻狅犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

在阻塞流条件下，节流处压力与调节阀入口温度下的液体饱和蒸汽压力之比。

３．１５

斜率偏差　狊犾狅狆犲犱犲狏犻犪狋犻狅狀

流量特性曲线上相邻两点连线斜率的允许偏差。

４　订货要求

为便于买方订货，附录Ｂ给出了调节阀的基本订货要求指南。

５　性能要求

５．１　总则

除买方特殊要求外，在规定条件下，调节阀的基本误差、回差、死区、额定行程偏差、固有流量特性、

噪声水平、泄漏量等性能指标应分别符合５．２～５．５的规定。

５．２　基本误差、回差、死区、额定行程偏差

除非有特殊要求，调节阀的整机基本误差、回差、死区及额定行程偏差应不超过表１的规定。

表１　调节阀的整机基本误差、回差、死区、额定行程偏差 以％表示

项　目 电动调节阀 气动调节阀

基本误差 ±２．５ ±２

回　　差 １．５ ２

死　　区 ３ ０．８

额定行程偏差 ２ ２．５

５．３　固有流量特性偏差

５．３．１　斜率偏差

在相对行程犺＝０．１～０．９之间，实测的固有流量特性曲线每相隔１０％额定行程对应两点连线的斜

率的允许偏差，为制造厂在流量特性中规定的该两点连线斜率的０．５倍～２倍。

５．３．２　流量系数偏差

在相对行程犺＝０．１～０．９之间，各相对行程犺的实测流量系数与制造厂在流量特性中规定值的偏

差不应超过±１０（１／Ф）
０．２％。

５．３．３　额定流量系数偏差

额定流量系数（犓Ｖ）的实测值与规定值的偏差应不超过±１０％。

５．４　噪声

调节阀正常运行时，在调节阀出口中心线同一水平面下游１ｍ并距管壁１ｍ处，其噪声声压级应不

大于８５ｄＢ（Ａ）。

５．５　泄漏量

调节阀的泄漏量应符合表２的规定。
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表２　调节阀的泄漏等级及试验方法

泄漏等级 阀座最大泄漏量 试验方法

等级Ⅰ — —

等级Ⅱ ０．５％×额定流量 Ａ型

等级Ⅲ ０．１％×额定流量 Ａ型

等级Ⅳ ０．０１％×额定流量 Ａ型

等级Ⅴ 每毫米通径 ａ压差０．１ＭＰａ允许泄漏量（水）５×１０－１２ ｍ３／ｓ Ｂ型

　　
ａ 通径是指阀座的内径。

６　技术要求

６．１　调节阀的技术要求应符合ＪＢ／Ｔ３５９５的有关规定。

６．２　调节阀的公称压力应符合ＧＢ／Ｔ１０４８的规定。

６．３　调节阀的公称尺寸应符合ＧＢ／Ｔ１０４７的规定。

６．４　调节阀的固有流量特性推荐直线、等百分比、快开和抛物线特性。其他特殊流量特性应由制造厂

和买方协商确定，但制造厂应给买方提供流量特性曲线。

６．５　制造厂应提供调节阀的额定流量系数（犓Ｖ）。

６．６　调节阀的额定流量按表３中公式计算，计算燃油的额定流量时应在液体额定流量公式中增加黏度

修正系数。

表３　流体额定流量公式

条件 狆＜狆ｃ 狆≥狆ｃ

液体额定流量 犙Ｌ 槡＝ １０犓Ｖ Δ狆／槡 γ 犙Ｌ 槡＝ １０犓Ｖ Δ狆ｃ／槡 γ

条件 狆＜０．５犉Ｌ
２
狆１ 狆≥０．５犉Ｌ

２
狆１

水蒸气额定流量 犙Ｓ＝１３６．７犓Ｖ 狆（狆１＋狆２槡 ）／犓 犙Ｓ＝１１９狆１犓Ｖ／犓

　　式中：

　　犙Ｌ———液体流量，单位为立方米每小时（ｍ
３／ｈ）；

犙Ｓ———水蒸气流量，单位为千克每小时（ｋｇ／ｈ）；

狆ｃ———阻塞流时的极限压差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

　　　　　狆ｃ＝犉Ｌ
２（狆１－犉Ｆ狆ｖ）；

犉Ｌ———液体压力恢复系数；

犉Ｆ———液体临界压力比系数；

狆ｖ———介质在入口温度下的饱和蒸汽压力，单位为兆

帕（ＭＰａ）；

　　犜ｓｈ———过热温度，单位为摄氏度（℃）；

犓Ｖ———额定流量系数；

γ———液体密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）；

狆———阀前、后压差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

　　　　　狆＝狆１－狆２；

狆１———阀前绝对压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２———阀后绝对压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犓———１＋（０．００１３×犜ｓｈ）。

６．７　调节阀推荐配用电动和气动执行机构。执行机构的输出力应分别满足阀门开启、关闭以及调节所

需的力，并符合ＧＢ／Ｔ４２１３、ＪＢ／Ｔ５２２３和ＪＢ／Ｔ８２１９的规定。其他执行机构由制造厂与买方协商，其

防护等级、控制信号等由双方商定。

６．８　除买方特殊要求外，调节阀结构长度应符合ＧＢ／Ｔ１２２２１中截止阀的有关规定。

７　检验与试验

７．１　调节阀的出厂检验和型式试验应遵照附录Ａ的规定进行。

７．２　调节阀外观质量检验、材料检验及无损检测应符合ＪＢ／Ｔ３５９５的规定。
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７．３　调节阀装配好后，应逐台进行壳体强度试验，试验压力、持续时间及合格要求应符合ＪＢ／Ｔ３５９５的

规定。

７．４　调节阀填料函和其他连接处应保证在１．１倍公称压力下无泄漏现象；如按工作压力考虑，则应保

证在１．２５倍的工作压力下无泄漏现象。

７．５　气动执行机构气室的密封性试验应符合ＧＢ／Ｔ４２１３的有关要求。

７．６　泄漏等级为Ⅱ级～Ⅴ级的调节阀应进行泄漏试验，各泄漏等级阀门所允许的泄漏量应符合表２的

规定。泄漏量试验方法应参见附录Ｃ的规定进行。

７．７　调节阀额定流量系数的测量应参见附录Ｄ的规定进行。

７．８　调节阀的基本误差、回差、死区和额定行程偏差试验应参见附录Ｅ的规定进行。

８　质量证明书

产品质量证明书包含下列内容：

ａ）　阀门承压件材料的牌号、化学成分和力学性能报告；

ｂ）　无损检测报告；

ｃ）　壳体强度试验报告；

ｄ）　泄漏量及密封试验报告；

ｅ）　阀门外观质量检验报告。

９　标志、包装、保管和运输

９．１　调节阀的标志、涂漆、包装、保管和运输按ＪＢ／Ｔ３５９５的有关规定。

９．２　调节阀出厂时应附带下列技术文件，并封闭在能防潮、防水的袋内：

ａ）　产品合格证；

ｂ）　产品质量证明书；

ｃ）　产品使用说明书；

ｄ）　装箱清单。

５
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附　录　犃

（规范性附录）

检 验 规 则

犃．１　检验要求

调节阀的出厂检验、型式试验按表Ａ．１规定的技术要求和相应的试验方法进行。执行机构和调节

阀单独出厂时按表Ａ．１中相应的规定进行检验与试验。

表犃．１　调节阀出厂检验与型式试验

序号 项目

调节阀整机联动

调节型 切断型

出厂

检验

型式

试验

出厂

检验

型式

试验

执行机构 阀

出厂

检验

型式

试验

出厂

检验

型式

试验

技术要求
检验和

试验方法

１ 基本误差 △ △ △ ５．２ 附录Ｅ

２ 回差 △ △ △ ５．２ 附录Ｅ

３ 死区 △ △ △ ５．２ 附录Ｅ

４ 额定行程偏差 △ △ ５．２ 附录Ｅ

５ 泄漏量 △ △ △ △ ７．６ 附录Ｃ

６
填料函及其他

连接处密封性
△ △ △ △ △ △ ７．４ ＪＢ／Ｔ３５９５

７ 气室密封性 △ △ △ △ △ △ ７．５ ＧＢ／Ｔ４２１３

８ 强度 △ △ △ △ △ △ ７．３ ＪＢ／Ｔ３５９５

９ 外观 △ △ △ △ △ △ △ △ ７．２ ＪＢ／Ｔ３５９５

１０ 额定流量系数 △ △ △
５．３．３（ＤＮ＞

３００ｍｍ免试）
附录Ｄ

１１ 固有流量特性 △ △ ５．３ 附录Ｄ

犃．２　型式检验

有下列情况之一者，调节阀应进行型式试验：

ａ）　新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，如结构形式、尺寸等有较大改变可能影响产品性能时；

ｃ）　出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；

ｄ）　国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。

６
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附　录　犅

（资料性附录）

订 货 指 南

用户名称 项　目

阀门型号 阀门规格 数量／台

阀门用途

工　况 最　大 正　常 最　小

流量／（ｔ／ｈ）

介质温度／℃

入口压力／ＭＰａ

出口压力／ＭＰａ

关闭压差／ＭＰａ

设计压力／ＭＰａ 设计温度／℃

流量特性 直线□　等百分比□　抛物线□　快开□ 泄漏等级

结构形式 角 式□　　　直　通□　　　其 他□

驱动方式 手 动□　　　电 动□　　　气 动□　　　其 他□

执行机构要求ａ

配管材质ａ 入 口 出 口

连接方式ａ

对焊连接□

入口配管尺寸：

出口配管尺寸：

法兰连接□

入口法兰ＤＮ　　　　　　；ＰＮ

出口法兰ＤＮ　　　　　　；ＰＮ

噪声等级／ｄＢ（Ａ）ａ

执行标准ａ

特殊要求ａ

　　ａ 如果用户未提出要求，按制造厂标准提供。

７
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附　录　犆

（资料性附录）

泄漏量试验方法

犆．１　犃型试验方法

犆．１．１　试验介质为５℃～４０℃的清洁气体（空气或氮气）或液体（水或煤油）。

犆．１．２　试验介质压力为０．３５ＭＰａ，当阀的允许压差小于０．３５ＭＰａ时用规定的允许压差。

犆．１．３　压力的测量精度为±２％。

犆．１．４　泄漏量的测量精度为±５％。

犆．１．５　试验介质应从规定的阀体入口端进入，出口端应通向大气或与压头损失低的测量装置连接。

犆．１．６　执行机构应调整到规定的工作条件下，如果使用的气体对正常关闭产生强烈冲击力时，应当采

用弹簧或其他措施。如果试验压差低于阀门最大工作压差时，不应对阀座负荷作任何增值补偿。

犆．１．７　用水做试验时，应当注意排除阀体和管道中的气体。

犆．２　犅型试验方法

犆．２．１　试验介质为５℃～４０℃洁净的水或煤油。

犆．２．２　试验时，介质压差应为最大工作压差或根据协议确定，最小压力降不得小于０．７ＭＰａ。

犆．２．３　压力测量精度按Ｃ．１．３的规定，泄漏量的测量精度按Ｃ．１．４的规定。

犆．２．４　试验介质应从规定的阀体入口端进入阀体。阀门关闭件处于开启状态，阀体组件包括出口部

分及其连接管应全部充满介质，然后急速关闭。

犆．２．５　调整执行机构，使其符合规定的工作条件，按照Ｃ．２．２的规定进行泄漏量试验，执行机构的有

效关闭力应是规定的最大值，但不得超过最大值。

犆．２．６　当泄漏介质流量稳定时，应对其观察一段时间，以便得到Ｃ．１．３规定的精度。

８
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附　录　犇

（资料性附录）

额定流量系数的测量

犇．１　试验设备

犇．１．１　流量试验装置

流量试验装置的安装按图Ｄ．１。

　　１———压力源；

２———试验段前节流阀；

３———温度传感器；

４———流量传感器；

５———试验阀门；

６———试验段管路；

７———试验段后节流阀；

８———压力测点。

图犇．１　流量试验装置

犇．１．２　标准试验段管路

ａ）　标准试验段管路由阀前后的两个直管段组成，直管段应有足够的长度，以保证液体流速均匀，

具体要求参见表Ｄ．１。试验段管路的公称尺寸应与试验调节阀的公称尺寸一致。

表犇．１　标准试验管段的布置及参数

标准试验管段的布置
阀前直管段

犾１

阀前取

压孔距

犾２

阀后取

压孔距

犾３

阀后

直管段

犾４

≥２０犇 ２犇 ６犇 ≥１０犇

　　ｂ）　试验段管路的内表面应无铁锈、氧化皮及任何足以引起激烈紊流的不规则形状。

ｃ）　试验段管路的中心线应对准试验阀门的入口与出口的中心线，其同轴度应符合表 Ｄ．２的

要求。

９
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表犇．２　试验段管子同轴度

管子尺寸犇／ｍｍ 同轴度

２５～５０ ０．８

５１～１５９ １．６

１６０以上 １％管子直径

　　ｄ）　试验管路不应有收缩，入口和出口应一样。

犇．１．３　取压孔

取压孔应按表Ｄ．１的要求和图Ｄ．２的结构设置，其孔径犱为公称尺寸的１／１０，最小为３ｍｍ，最大

为１２ｍｍ，长度犔为２．５犱～５犱。阀前后取压孔径应相同。

图犇．２　取压孔示意图

犇．１．４　压力表接点

ａ）　压力表在任何情况下都不应插入管子内部，试验阀前后的两个压力测点的接点应当保持水平；

ｂ）　阀前测压点应距试验阀入口２犇，见表Ｄ．１；

ｃ）　阀后测点应距试验阀出口６犇，见表Ｄ．１。

犇．２　流量测量

ａ）　可以用流量孔板、电磁流量计、涡轮流量计或其他仪表测量流量，测量精度应符合 Ｄ．３的

规定；

ｂ）　流量计可安装在试验阀前或试验阀后，但当试验管路有泄漏和吸入空气时，安装点应能保证

流量测量精度。

犇．３　测量精度

ａ）　流量的测量精度为±２％；

ｂ）　调节阀前后压差的测量精度为±２％；

ｃ）　试验流体的入口温度的测量精度为±２％；

ｄ）　阀门行程测量精度为额定行程的±０．５％。

犇．４　试验介质

试验介质为５℃～４０℃的清洁水。

犇．５　试验压差

调节阀前后的试验压差应在０．０３５ＭＰａ～０．１ＭＰａ范围内。为使阀后的管路充满介质和防止介质

突然汽化，试验阀前压力应高于或等于表Ｄ．３所列的最小值。

０１
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表犇．３　阀前最小试验压力

压差／ＭＰａ ０．０３５ ０．０４０ ０．０５５ ０．０７０ ０．０８０ ０．０９５ ０．１００

犉Ｌ（按本标准Ｄ．８） 阀入口压力狆１／ＭＰａ

０．５ ０．２８０ ０．３２０ ０．４４０ ０．５６０ ０．６４０ ０．７６０ ０．８００

０．６ ０．１９０ ０．２２０ ０．３００ ０．３８０ ０．４４０ ０．５２０ ０．５５０

０．７ ０．１５０ ０．１６０ ０．２２０ ０．２８０ ０．３２０ ０．３８０ ０．４００

０．８ ０．１５０ ０．１６０ ０．１７０ ０．２１０ ０．２５０ ０．２９０ ０．３１０

０．９ ０．１５０ ０．１６０ ０．１７０ ０．１９０ ０．２００ ０．２３０ ０．２４０

犇．６　额定流量系数（犓犞）的计算公式（犇．１）

犓Ｖ ＝
犙

１０狆／槡 γ
…………………………（Ｄ．１）

　　式中：

犓Ｖ———额定流量系数；

犙———流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

狆———阀前、后压差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

γ———液体密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）（水为１）。

犇．７　试验方法

犇．７．１　试验阀门应在三个不同的压差下进行试验，压差应符合 Ｄ．５的规定，每次增量不少于

０．０１５ＭＰａ。

犇．７．２　在下述阀门行程下分别测定流量和压差值。

ａ）　在１００％额定行程；

ｂ）　每隔１０％额定行程测一次；

ｃ）　在到达最低调节点时。

犇．７．３　将测量数据代入式（Ｄ．１）求得流量系数，取三次试验的算术平均值即为该阀相应的流量系数。

犇．７．４　将额定行程时的测量数据代入式（Ｄ．１），取三次试验的算术平均值即为该阀的额定流量系数。

犇．８　压力恢复系数犉犔 的测定

犇．８．１　使试验阀处于１００％额定行程上，测定最大体积流量犙ｍａｘ。

犇．８．２　阀前压力狆１ 固定，系统后的节流阀全开，测出试验阀的最大压差。

犇．８．３　第二次试验压差为第一次试验时最大压差的９０％，此时测出的流量与第一次最大压差下测出

的流量应相差在±２％范围内，则在最大压差下测出的流量为犙ｍａｘ。如超出上述范围，应取更高的阀前

压力，将试验重复进行一次。

犇．８．４　按式（Ｄ．２）计算犉Ｌ。

犉Ｌ ＝
犙ｍａｘ

０．１犓Ｖ （狆１－０．９狆ｖ）／槡 γ
…………………………（Ｄ．２）

　　式中：

犉Ｌ——— 液体压力恢复系数；

犙ｍａｘ——— 最大体积流量，单位为立方米每小时（ｍ
３／ｈ）；
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犓Ｖ———额定流量系数；

狆１———阀前压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ｖ———阀入口温度下的液体饱和蒸汽压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

γ———液体密度（水为１），单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）。

２１
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附　录　犈

（资料性附录）

基本误差、回差、死区和额定行程偏差试验方法

犈．１　基本误差试验

将规定的输入信号平稳地按增大和减小方向输入执行机构，测量各点所对应的行程值，并按式

（Ｅ．１）计算实际“信号—行程”关系与理论关系之间的各点误差，其最大值即为基本误差。

δ犻 ＝
犾犻－犔犻
犔

×１００％ …………………………………（Ｅ．１）

　　式中：

δ犻———第犻点的误差；

犾犻———第犻点的实际行程；

犔犻———第犻点的理论行程；

犔———调节阀的额定行程。

除非另有规定，试验点应至少包括信号范围的０％、２５％、５０％、７５％、１００％ 五个点。

测量仪表的基本误差应小于试验调节阀基本误差的１／４。

犈．２　回差试验

试验程序与Ｅ．１相同，在同一输入信号上所测得的正、反行程的最大差值的绝对值即为回差。

犈．３　死区

ａ）　缓慢改变（增大或减小）输入信号，直到观察出一个可察觉的流量变化，记下这时的输入信

号值；

ｂ）　按相反方向缓慢改变（减小或增大）输入信号，直到观察出一个可察觉的流量变化，记下这时

的输入信号值；

ｃ）　上述ａ）、ｂ）两项输入信号之差即为死区，死区应在输入信号量程的２５％、５０％和７５％ 三点上

进行试验。其最大值不得大于５．２的规定。

犈．４　额定行程偏差

将输入信号输入执行机构，使阀杆走完全行程，按式（Ｅ．１）计算额定行程偏差。
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