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书书书

前　　言

　　本标准代替 ＧＢ／Ｔ１２２３８—１９８９《通用阀门　法兰和对夹连接蝶阀》。本标准与 ＧＢ／Ｔ１２２３８—

１９８９相比，主要变化如下：

———标准名称更改为：“法兰和对夹连接弹性密封蝶阀”；

———修改了标准的适用公称尺寸范围，扩大到ＤＮ４０００；

———修改和增加“蝶阀的性能”的内容；

———修改了部分“阀座最小直径”数据；

———修改了“蝶板和阀杆”的技术要求；

———修改了“轴承和轴封”的技术要求；

———修改了“操作”的技术要求；

———修改了“材料”的技术要求；

———修改了“试验方法”，增加“检验规则”；

———修改了“阀体标志”内容，增加“铭牌”标志内容的要求；

———修改了“涂漆、包装和储运”的技术要求。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８８）归口。

本标准起草单位：合肥通用机械研究院、国家泵阀产品质量监督检验中心、上海华通阀门有限公司、

江苏神通阀门有限公司、沃茨阀门（长沙）有限公司、浙江天胜阀门制造有限公司、浙江上玉集团有限

公司。

本标准主要起草人：黄明亚、王晓钧、刘铁男、张逸芳、聂晓春、吴胜俊、葛克克。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２２３８—１９８９。
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法兰和对夹连接弹性密封蝶阀

１　范围

本标准规定了法兰和对夹连接弹性密封蝶阀的结构形式、技术要求、材料、试验方法和检验规则、标

志、涂漆、包装和储运。

本标准适用于：公称压力不大于ＰＮ２５，公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ４０００的法兰连接弹性密封的蝶阀；公

称压力不大于ＰＮ１６，公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ１２００的对夹连接弹性密封的蝶阀。

介质为非腐蚀性的液体和气体，全开位置时，管道内介质的流速不大于５ｍ／ｓ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ９１１３（所有部分）　整体钢制管法兰

ＧＢ／Ｔ１２２２０　通用阀门　标志（ＧＢ／Ｔ１２２２０—１９８９，ｉｄｔＩＳＯ５２０９：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１２２２１　金属阀门　结构长度（ＧＢ／Ｔ１２２２１—２００５，ＩＳＯ５７５２：１９８２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２２３　部分回转阀门驱动装置的连接（ＧＢ／Ｔ１２２２３—２００５，ＩＳＯ５２１１：１９９１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２２４　钢制阀门　一般要求（ＧＢ／Ｔ１２２２４—２００５，ＡＳＴＭＢ１６．３４ａ—１９９８，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１２２２６　通用阀门　灰铸铁件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２７　通用阀门　球墨铸铁件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２８　通用阀门　碳素钢锻件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２９　通用阀门　碳素钢铸件技术要求

ＧＢ／Ｔ１３９２７　工业阀门　压力试验（ＧＢ／Ｔ１３９２７—２００８，ＩＳＯ／ＤＩＳ５２０８：２００７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１７２１９—１９９８　生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

ＧＢ／Ｔ１７２４１．６　整体铸铁管法兰（ＧＢ／Ｔ１７２４１．６—１９９８，ｎｅｑＩＳＯ７００５．２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１７２４１．７　铸铁管法兰　技术条件（ＧＢ／Ｔ１７２４１．７—１９９８，ｎｅｑＩＳＯ７００５．２：１９８８）

ＪＢ／Ｔ１０６　阀门的标志和涂漆

ＪＢ／Ｔ５３００　工业阀门材料选用导则

ＪＢ／Ｔ７９２８　通用阀门　供货要求

３　结构形式

３．１　蝶阀的基本结构及主要零件名称如图１和图２所示。

１
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１———阀体；

２———轴承；

３———阀体密封圈（阀座）；

４———下阀杆；

５———椎销；

６———蝶板；

７———密封圈压板；

８———蝶板密封圈；

９———上阀杆；

１０———密封填料；

１１———填料压盖；

１２———电动执行器。

图１　双法兰连接蝶阀
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１———阀体；

２———长衬套；

３———“Ｏ”形密封圈；

４———橡胶衬套（阀座）；

５———蝶板；

６———阀杆；

７———锥销；

８———短衬套；

９———手动装置。

图２　对夹式连接蝶阀

３．２　蝶阀的连接形式包括双法兰、单法兰、无法兰和Ｕ型法兰，如图３和图４所示。

图３　双法兰连接

３
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ａ）单法兰 ｂ）无法兰

ｃ）Ｕ型法兰

图４　对夹连接

４　技术要求

４．１　参数

４．１．１　法兰连接弹性密封的蝶阀其公称压力不大于ＰＮ２５，公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ４０００；对夹连接弹性

密封的蝶阀其公称压力不大于ＰＮ１６，公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ１２００。

４．１．２　应根据所使用的结构和材料性能综合确定蝶阀的最大工作压力和工作温度，并应在蝶阀的铭牌

上标出。所有类型的蝶阀都应在介质温度－１０℃～６５℃的温度范围内和所标示的工作压力下连续

工作。

４．１．３　蝶阀使用介质为非腐蚀性的液体和气体，全开位置时，管道内介质的流速不大于５ｍ／ｓ。

４．２　蝶阀的性能

４．２．１　壳体强度

蝶阀经壳体强度试验后，不应有结构损伤，不允许有可见渗漏通过阀门壳壁和任何固定的阀体连接

处；如果试验介质为液体，则不得有明显可见的液滴或表面潮湿。如果试验介质是空气或其他气体，应

无气泡漏出。

４．２．２　蝶阀密封性能

蝶阀密封良好，关闭后不得有可见泄漏。但订货合同另有规定的除外。

４．２．３　蝶阀启闭操作

在空载和最大允许工作压差时，利用设计配置的驱动机构应能平稳地启闭操作蝶阀，无卡阻现象，

并能达到密封要求。

４．２．４　卫生要求

用于饮用水、食品、医药等领域时，蝶阀的卫生要求应符合ＧＢ／Ｔ１７２１９—１９９８的规定。

４．２．５　蝶阀应保证当蝶板处于关闭位置时，内件不得有任何部位超出阀体的连接端面。

４．３　蝶阀的使用

４．３．１　蝶阀应可以进行流量调节。

４．３．２　有介质流向规定的蝶阀，应按流向标示的方向安装使用。

４．３．３　蝶阀不宜安装在自由排空的管道。

４．４　阀体

４．４．１　蝶阀的结构长度按ＧＢ／Ｔ１２２２１的规定，或按订货合同的要求。

４
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４．４．２　铁制材料蝶阀连接端法兰连接尺寸按ＧＢ／Ｔ１７２４１．６的规定，或按订货合同的要求。阀体材料

压力温度额定值按ＧＢ／Ｔ１７２４１．７的规定。

４．４．３　钢制材料蝶阀连接端法兰连接尺寸按ＧＢ／Ｔ９１１３的规定，或按订货合同的要求。阀体材料压

力温度额定值按ＧＢ／Ｔ１２２２４的规定。

４．４．４　双法兰和对夹连接法兰的两端密封面应相互平行，法兰密封面与蝶阀通道轴线应垂直，其轴线

应与蝶阀通道轴线同轴。

４．４．５　短结构长度的法兰和对夹连接蝶阀，允许有带螺纹的螺栓孔。

４．４．６　两端法兰螺栓孔的轴线相对于法兰的孔轴线的位置度公差按表１的规定。

表１　法兰的孔轴线的位置度偏差 单位为毫米

法兰螺栓孔直径 位置度公差　＜

１１．０～１７．５ １．０

２２．０～３０．０ １．５

３３．０～４８．０ ２．６

５６．０～６２．０ ３．０

４．４．７　阀座流道的最小直径不应小于表２的规定。

表２　阀座流道的最小尺寸

公称尺寸

ＤＮ

阀座流道的最小尺寸／

ｍｍ

公称尺寸

ＤＮ

阀座流道的最小尺寸／

ｍｍ

５０ ４４ １０００ ９７０

６５ ５５ １２００ １１６０

８０ ６９ １４００ １３６０

１００ ８８ １６００ １５６０

１２５ １１７ １８００ １７６０

１５０ １３８ ２０００ １９５０

２００ １８５ ２２００ ２１４０

２５０ ２３０ ２４００ ２３４０

３００ ２７５ ２６００ ２５４０

３５０ ３２１ ２８００ ２７４０

４００ ３７１ ３０００ ２９４０

４５０ ４２２ ３２００ ３１２０

５００ ４７２ ３４００ ３３２０

６００ ５７５ ３６００ ３５２０

７００ ６７０ ３８００ ３７２０

８００ ７７０ ４０００ ３９２０

９００ ８７０

４．４．８　阀体密封圈（阀座）与阀体的连接应保证阀门在使用过程中不会松动、不发生泄漏。

４．４．９　阀体材料为ＨＴ２００时，公称尺寸不大于ＤＮ２０００，阀体最小壁厚按表３的规定。阀体用其他材

料制造，其最小壁厚可参照附录Ａ的计算得出。

５
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表３　阀体最小壁厚 单位为毫米

公称尺寸

ＤＮ

公称压力

ＰＮ２．５ ＰＮ６ ＰＮ１０

公称尺寸

ＤＮ

公称压力

ＰＮ２．５ ＰＮ６ ＰＮ１０

５０ ７ ７．５ ８ ５００ １３ １６ １７

６５

８０

１００

８ ８．５ ９

６００ １４ １７ １８

７００ １５ １８ １９

８００ １６ １９ ２０

１２５

１５０
９ ９．５ １０

９００ １８ ２０ ２２

１０００ ２０ ２１ ２３

２００

２５０
１０ １１ １２

１２００ ２１ ２３ ２６

１４００ ２２ ２５ ３０

３００

３５０

４００

１１

１２

１２

１３

１４

１４

１５

１６００ ２４ ２８ ３４

１８００ ２６ ３１ ３８

２０００ ２８ ３４ ４２

４５０ １２ １５ １６ — — — —

４．４．１０　阀体可以采用钢板焊接组成，其焊接工艺和对焊工的要求应按ＧＢ１５０的规定。

４．４．１１　对公称尺寸不小于ＤＮ８００的蝶阀，应在阀体上适当设加强筋，以增加壳体刚度，并设置地脚支

架及固定螺栓孔。

４．５　蝶板

４．５．１　蝶板的导流面为不妨碍介质流动。

４．５．２　蝶板应保证在１．５倍最大允许工作压差下，不发生变形和不发生损坏。

４．５．３　蝶板与阀杆的连接强度要设计成能有效传递阀杆转矩，蝶板和阀杆的连接方式应保证在正常工

作情况下不发生松动。

４．６　阀杆

４．６．１　阀杆应能承受蝶板在１．５倍最大允许工作压差下的载荷。

４．６．２　阀杆可以设计成一个整体轴，也可以设计成两个分离的短轴，其嵌入轴孔的长度应不小于轴径

的１．５倍。

４．６．３　阀杆和蝶板的连接强度要设计成能传递阀杆所能承受的最大转矩的７５％，轴和蝶板的连接方

式应保证在正常工作情况下不松动。

４．６．４　除奥氏体不锈钢材料外，其他材料的阀杆经调质热处理后的硬度应在２００ＨＢＳ～２８０ＨＢＳ。

４．７　阀杆轴承

４．７．１　对公称尺寸不小于ＤＮ３５０的蝶阀，应选用适当材料的轴承以承受径向推力。

４．７．２　在蝶阀的试验和使用中，轴承应能承受阀杆所传递的最大载荷。

４．７．３　有轴向力的蝶阀，应选用适当的轴承以承受轴向推力，不允许用弹簧挡圈作为止推。

４．８　阀杆密封

４．８．１　在穿过阀体和驱动装置连接的阀杆应设有阀杆密封。阀杆填料可采用“Ｖ”形填料、橡胶“Ｏ”形

密封圈或其他成形填料。

４．８．２　如采用橡胶“Ｏ”形密封圈，应将其安装在可拆卸的耐腐蚀性能高于阀体材料的槽内。采用成形

填料的，填料函的深度应不少于４圈填料的高度。

４．８．３　不论采用何种阀杆密封填料，在不拆卸阀杆的情况下，都应可以更换密封填料。

６
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４．９　操作机构

４．９．１　蝶阀的驱动可采用手动、电动、液动、气动等形式。

４．９．２　不论采用何种驱动装置操作，用手轮或手柄操作时，操作力应不大于３５０Ｎ。

４．９．３　驱动装置与蝶阀连接法兰的尺寸按ＧＢ／Ｔ１２２２３的规定。

４．９．４　对用手轮（包括驱动装置的手轮）或扳手操作的蝶阀，除订货合同另有规定外，当面向手轮或扳

手时，顺时针方向转动手轮或扳手阀门应为关。

４．９．５　手轮的轮缘或手柄上应有明显的指示蝶板关闭方向的箭头和“关”字，或标上开－关两向的箭头

和“开”、“关”字样。

４．９．６　手柄操作的蝶阀全开时，手柄应与管路轴线平行。

４．９．７　所有蝶阀都应有表示蝶阀位置的指示机构和保证蝶板在全开和全关位置的限位机构。

４．９．８　扳手操作的蝶阀应至少有３个以上不同开度的锁定机构。

５　材料

５．１　公称压力大于ＰＮ１０，公称尺寸大于ＤＮ１０００的蝶阀受压件，不应选用灰铸铁材料。

５．２　阀体可选用灰铸铁、球墨铸铁、碳素钢铸件、不锈钢铸件材料。材料应符合 ＧＢ／Ｔ１２２２６、

ＧＢ／Ｔ１２２２７、ＧＢ／Ｔ１２２２８、ＧＢ／Ｔ１２２２９的规定；或按订货合同要求。

５．３　蝶板应采用性能不低于阀体的材料制成；或按订货合同要求。

５．４　阀体密封面材料可采用铜合金或不锈钢材料制成，应满足使用条件和设计要求。

５．５　阀杆应用不锈钢或铜合金材料制造，采用不锈钢材料时，应按要求进行相应热处理。

５．６　阀杆轴套应用强度较高和耐磨性能良好的铜合金、聚四氟乙烯复合等材料制成。

５．７　填料可采用橡胶“Ｏ”形圈、“Ｖ”形聚四氟乙烯、成型柔性石墨等材料；或按订货合同要求。

５．８　支架可采用与阀体相同的材料或性能高于阀体的材料制成。

５．９　其他零件材料可按ＪＢ／Ｔ５３００标准或订货合同的要求。

５．１０　用于饮用水、食品、医药等领域的蝶阀，凡与介质接触的材料应符合卫生性能的相关要求。

６　试验方法

６．１　壳体试验

按ＧＢ／Ｔ１３９２７的规定进行。

６．２　空载操作试验

驱动装置直接安装在阀门上，将阀门利用所设计配置的驱动装置从全关到全开再到全关循环启闭

操作蝶阀３次，检查蝶阀操作是否正常。

６．３　密封试验

按ＧＢ／Ｔ１３９２７的规定进行。

６．４　蝶板承压能力试验

封闭蝶阀进口端，使蝶阀水平放置，出口方向朝上。将蝶阀密封面以下充满水，关闭蝶阀，从进口端

施加水压力到１．５倍的最大允许工作压差，持续试验压力时间不少于１０ｍｉｎ。然后，观察蝶板的情况。

注：本项目的试验压力下，若密封面发生泄漏，不作为判断密封试验不合格的依据。

６．５　壳体壁厚测量

用测厚仪或专用卡尺测量阀体流道和阀杆轴部位的壁厚。

６．６　阀杆硬度测量

用硬度计在阀杆两端部测量，各测量三点取平均值。

６．７　材质成分分析

在阀体的本体上取样，钻屑取样应在表面６．５ｍｍ之下处。

７
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６．８　阀体材质力学性能

用阀体同炉号、同批热处理的试棒按ＧＢ／Ｔ２２８规定的方法进行。

６．９　阀体标志检查

目测阀体表面铸造或打印标记内容。

６．１０　铭牌内容检查

目测蝶阀铭牌上打印标记内容。

７　检验规则

７．１　检验项目、技术要求和检验方法按表４的规定。

表４　检验项目、技术要求和检验方法

序号 检验项目
检验类别

出厂检验 型式检验
技术要求 检验和试验方法

１ 壳体试验 √ √ 符合本标准４．２．１ 按本标准６．１

２ 空载操作试验 √ √ 符合本标准４．２．３ 按本标准６．２

３ 密封试验 √ √ 符合本标准４．２．２ 按本标准６．３

４ 蝶板承压能力试验 — √ 符合本标准４．５．２ 按本标准６．４

５ 阀体壁厚测量 √
ａ

√ 符合本标准４．４．９ 按本标准６．５

６ 阀杆硬度测量 √
ａ

√ 符合本标准４．６．４ 按本标准６．６

７ 阀体材质成分分析 — √ 符合本标准５．２ 按本标准６．７

８ 阀体材质力学性能 — √
ｂ 符合本标准５．２ 按本标准６．８

９ 阀体标志检查 √ √ 符合本标准８．２ 按本标准６．９

１０ 铭牌内容检查 √ √ 符合本标准８．３ 按本标准６．１０

　　ａ 该项目可在零件进货检验、加工过程阶段时进行检查。

ｂ 阀体材质力学性能应当用与阀体同炉号、同批热处理的试棒进行检查。

７．２　出厂试验

蝶阀须逐台进行出厂检验和试验，检验合格后方可出厂。

７．３　型式检验

７．３．１　有下列情况之一时，应提供１～２台阀门进行型式试验，试验合格后方可成批生产：

ａ）　新产品试制定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

ｃ）　产品长期停产后恢复生产时。

７．３．２　有下列情况之一时，应抽样进行型式试验：

ａ）　正常生产时，定期或积累一定产量后，应进行周期性检验；

ｂ）　国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

７．４　抽样方法

７．４．１　抽样可以在生产线的终端经检验合格的产品中随机抽取，也可以在产品成品库中随机抽取，或

者从已供给用户但未使用并保持出厂状态的产品中随机抽取。每一规格供抽样的最少基数和抽样数按

表５的规定。到用户抽样时，供抽样的最少基数不受限制，抽样数仍按表５的规定。对整个系列产品进

行质量考核时，根据该系列范围大小情况从中抽取２～３个典型规格进行检验。

８
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表５　抽样的最少基数和抽样数

公称尺寸ＤＮ 最少基数／台 抽样数／台

≤５００ １０

５５０～１２００ ５

≥１４００ ３

１

７．４．２　型式检验的全部检验项目都应符合表４中技术要求的规定。

８　标志

８．１　标志的内容

蝶阀应按ＧＢ／Ｔ１２２２０和ＪＢ／Ｔ１０６的规定进行标记，并应符合８．２和８．３的规定。

８．２　阀体上的标志

在阀体上须注有下列的永久标记：

———制造厂名或商标标志；

———阀体材料或代号；

———公称压力；

———公称尺寸；

———介质流向（有要求时）；

———熔炼炉号或材料批号；

———产品的生产系列编号。

８．３　铭牌上的标志

在闸阀的铭牌上应有如下的内容：

———制造厂名；

———产品的型号、尺寸规格；

———产品的生产系列编号；

———最高允许使用温度和对应的最大允许工作压力；

———材料（阀体、密封副等）；

———依据标准号。

９　涂漆和储运

９．１　除奥氏体不锈钢的蝶阀外，其他材料蝶阀的外表面可按ＪＢ／Ｔ１０６的规定或按订货合同要求的颜

色涂漆。

９．２　应用木质材料、木质合成材料、塑料或金属材料的封盖，对蝶阀的连接管道的端口进行保护，封盖

的形状应该是带凸耳边的。

９．３　蝶阀在试验后，蝶板应打开４°～５°，以保证密封面在储存和运输中不受损坏。其他按ＪＢ／Ｔ７９２８

的规定。

９

犌犅／犜１２２３８—２００８



附　录　犃

（资料性附录）

阀体最小壁厚的计算

犃．１　脆性材料

犃．１．１　公称压力不大于ＰＮ１０，公称尺寸不大于ＤＮ１１００的灰铸铁阀体的最小壁厚按式（Ａ．１）计算：

狋 ［＝
（狆＋狆′）犇
２犠

＋８．（５１－ 犇 ）］１２００
×１．１ ……………………（Ａ．１）

　　式中：

狋———阀体最小壁厚，单位为毫米（ｍｍ）；

狆———最高使用压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆′———水锤压力，狆′＝０．５５ＭＰａ；

犠———材料的许用拉应力，灰铸铁材料的许用拉应力为４００ＭＰａ；

犇———蝶阀流道内径。

犃．１．２　公称压力不大于ＰＮ１０，公称尺寸不小于ＤＮ１２００的灰铸铁阀体的最小壁厚按式（Ａ．２）计算：

狋＝
（狆＋狆′）犇
２犠

×１．１ ………………………………（Ａ．２）

犃．１．３　公称压力在ＰＮ２．５～ＰＮ２５、公称尺寸在ＤＮ２００～ＤＮ１５００之间的球墨铸铁阀体的最小壁厚按

式（Ａ．３）计算：

狋 ［＝
（狆＋狆′）犇
２犠

＋８．（５１＋ 犇 ）］３５００
×１．１………………………（Ａ．３）

　　式中：

犠———材料的许用拉应力，球墨铸铁材料的许用拉应力为９００ＭＰａ。

犃．２　塑性材料

塑性材料阀体的最小壁厚按式（Ａ．４）计算：

犜＝
狆犇

２．３犠 －狆
＋犆 ………………………………（Ａ．４）

　　式中：

犜———塑性材料阀体的最小壁厚，单位为毫米（ｍｍ）；

犆———腐蚀的附加裕量。

０１
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