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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１９２７８—２００３《热塑性塑料管材、管件及阀门通用术语及其定义》。与ＧＢ／Ｔ１９２７８—

２００３相比，主要技术变化如下：

———调整了概念体系：将术语分为与材料有关、与产品结构有关、与规格尺寸有关、与产品特性有关

以及与应用有关的五个部分（子集）；

———重新确定了每个概念的位置及相关定义；

———删除了均聚聚丙烯，无规共聚聚丙烯，嵌段共聚聚丙烯，交联聚乙烯，非增塑聚氯乙烯，２０℃、

５０年置信下限，２０℃、５０年长期强度等术语以及定义（见２００３年版５．４～５．８，５．１０，５．１２）；

———增加了静液压强度、分级要求强度的术语及定义（见２．１）；

———增加了部件、多层管、复合管、增强热塑性塑料复合管、纤维增强塑料管、分子取向聚氯乙烯管、

阻隔性管材、包覆管、功能层、承口、带嵌件的管件、钢塑转换管件、检查井、二次加工以及阀门

的相关术语及定义（见２．２）；

———增加了公称尺寸ＤＮ／ＯＤ、公称尺寸ＤＮ／ＩＤ、公称尺寸 ＷＮ／ＨＮ、（任一点）内径、接合长度、最

小弯曲半径、尺寸组、标称值的术语及定义；平均直径修改为中径，承口公称直径修改为承口公

称内径（见２．３）；

———删除了承口最大不圆度、最小壁厚、最大壁厚的术语及定义（见２００３年版３．１５，３．１９，３．２０）；

———增加了纵向弯曲刚度、环柔性、受压开裂稳定性、纵向回缩、启闭扭矩、流量系数、额定流量系

数、相对流量系数、固有流量特征的术语及定义（见２．４）；

———增加了内压、工作压力、设计压力、设计温度、冷水温度、温度对压力的折减系数、熔接兼容性、

弹性承插连接、粘接、电熔连接、热熔连接、热熔对接的术语及定义；渗漏破坏修改为渗漏；（见

２．５．１）

———删除了圆柱形承口、锥形承口、机械连接管件、弹性密封式管件、溶剂粘接式管件、热熔对接管

件、热熔承口管件的术语及定义（见２００３年版４．６～４．１０，４．１２，４．１３）；

———增加了与管道修复更新、灌溉及高压油气管相关的术语及定义（见２．５．２～２．５．４）；

———增加了资料性附录“管道耐压能力与长期静液压试验结果之间的关系”（见附录Ａ）；

———增加了英文对应词索引。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４８）归口。

本标准起草单位：北京工商大学（轻工业塑料加工应用研究所）、华创天元实业发展有限责任公司、

淄博洁林塑料制管有限公司、宝路七星管业有限公司、北京市政工程设计研究总院有限公司、亚大集团

公司、浙江伟星新型建材股份有限公司、上海白蝶管业科技股份有限公司、日丰企业（佛山）有限公司、永

高股份有限公司、上海天力实业（集团）有限公司、沧州明珠塑料股份有限公司、大禹节水集团股份有限

公司、福建亚通新材料科技股份有限公司。

本标准主要起草人：李鹏、项爱民、谢建玲、徐红越、陈重、王志伟、李大治、柴冈、彭晓翊、黄剑、

朱利平、池永生、田小红、彭伏弟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９２７８—２００３。
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引　　言

　　塑料管道及阀门制品行业是联系和贯通塑料原料、成型加工、制品结构设计、品质保障、工程设计与

应用等领域的重要行业，需要一套系统的术语来促进行业间交流和标准化。

本标准广泛收集了ＩＳＯ、ＡＳＴＭ、我国国家标准以及各大行业标准体系中逾３００项标准文献（部分

重要标准在参考文献中列出），对３０００余条术语进行了分析、筛选，确定并重新定义了本标准的１６０余

条术语。

本标准在适度扩大专业领域的同时注意控制总量。一方面删减了部分可以“顾名思义”的简单术

语，有意减少了复合构词的“长术语”，选择派生性（构词能力）好的单词根或少词根术语；另一方面注意

抽取概念的本质特征，归纳提炼上位概念，而对下位概念仅给出典型术语或易发生歧义的术语，不求全

面。同时，为了照顾和涵盖新兴应用领域的术语需求，也选择了部分有代表性的专业领域例如特种复合

结构管道、灌溉和管道修复等工程应用术语。

为了简明易用，对复合词组长术语给出缩略语形式，例如“预测长期静液压强度的置信下限”简称为

“预测下限”等；对于个别同名不同义（或一名多义）的概念（例如“公称尺寸”），则采用汉字＋英文字符的

方式，通过增加特征信息变成多个并列的术语，以实现单名单义（例如“公称尺寸ＤＮ／ＯＤ”“公称尺寸

ＤＮ／ＩＤ”）。为便于理解，本标准编写了较大数量的注。

由于很多术语的概念存在交叉现象，按照不同分类标准可能得到不同的体系结构，从而影响术语在

概念体系中的位置。本标准采用按照系统排序的基本原则，注重提炼较高层级的概念，减少下层概念，

将部分属种关系按联想关系处理，淡化层级结构，以简化文本。

塑料管道的蠕变特性和长期耐压能力不同于传统管道，容易造成使用者误解。本标准附录Ａ对相

关概念的关系做了进一步说明。附录Ｂ有助于快速查找符号、缩略语的中文含义。

使用者可以利用汉语拼音索引、英文对应词索引检索术语的条目号。
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热塑性塑料管材、管件与阀门

通用术语及其定义

１　范围

本标准界定了热塑性塑料管材、管件与阀门的通用术语及其定义。

本标准适用于热塑性塑料和部分热固性塑料管材、管件与阀门的设计、制造、检验、应用、标准化及

其他相关领域。

２　术语和定义

２．１　与材料有关的术语

２．１．１　

混配料　犮狅犿狆狅狌狀犱

由一种或几种聚合物和必要添加剂经混合／塑化得到的、直接用于制品加工的均匀混合物。其任一

组分均不能以机械方式分离出来。

注：粒状混配料通常以熔融共混法制备；粉状混配料通常经过干混及部分塑化处理，以保持组份的稳定。

２．１．２　

新料　狏犻狉犵犻狀犿犪狋犲狉犻犪犾

除必要的制造过程外，未经使用或加工过，也未添加回用料（２．１．３）、回收料（２．１．４）的材料。

２．１．３　

回用料　狉犲狆狉狅犮犲狊狊犪犫犾犲犿犪狋犲狉犻犪犾；狉犲狑狅狉犽犿犪狋犲狉犻犪犾

由生产过程中的边角余料、样品或检验拒收但未使用过的清洁制品，经处理制成的具有确知配方或

性能的材料。

注：由原生产者处理制成的回用料称为本厂回用料，区别于其他外来回用料。

２．１．４　

回收料　狉犲犮狔犮犾犲犱犿犪狋犲狉犻犪犾

再生料

已使用过的塑料制品经清洁、破碎、研磨或造粒后制得的材料。

２．１．５　

静液压强度　犺狔犱狉狅狊狋犪狋犻犮狊狋狉犲狀犵狋犺

管道部件（２．２．１）在稳定的温度和内液压作用下破坏时，管壁截面上的平均环向应力（２．５．１．２）。

２．１．６　

［平均］长期静液压强度　犾狅狀犵狋犲狉犿犺狔犱狉狅狊狋犪狋犻犮狊狋狉犲狀犵狋犺

σＬＴＨＳ

在温度犜 下，预计破坏时间达到狋时，预测的材料平均静液压强度（２．１．５）。

注１：“平均”强度是置信水平为５０％时对应的预测强度；它是在试验结果基础上经统计处理得到的估计值，不是直

接的试验结果。

注２：需要指明特定条件时，常将条件作为限定词，例如“２０℃、５０年长期静液压强度”。

１
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２．１．７　

预测静液压强度的置信下限　犾狅狑犲狉犮狅狀犳犻犱犲狀犮犲犾犻犿犻狋狅犳狋犺犲狆狉犲犱犻犮狋犲犱犺狔犱狉狅狊狋犪狋犻犮狊狋狉犲狀犵狋犺

静液压强度预测下限

σＬＰＬ

一个与应力有相同量纲的量，是在置信度为９７．５％时，与温度犜 和时间狋对应的预期静液压强度

（２．１．５）的置信下限，可表示为σＬＰＬ＝σ（犜，狋，０．９７５）。

注１：在某些语境中，可进一步简称为“预测下限”。

注２：需要指明特定条件时，常将条件作为限定词，例如“２０℃、５０年静液压强度预测下限”。

注３：一些文献曾使用σＬＣＬ（置信下限）的符号和概念。

２．１．８　

分级要求强度　犮犪狋犲犵狅狉犻狕犲犱狉犲狇狌犻狉犲犱狊狋狉犲狀犵狋犺

ＣＲＳ犜，狋

在温度犜 和时间狋条件下，按静液压强度预测下限σ犔犘犔（２．１．７）对材料进行分级时规定的该级别材

料的最小强度。它在数值上等于将σＬＰＬ按Ｒ１０系列（σＬＰＬ＜１０ＭＰａ时）或Ｒ２０系列（σＬＰＬ≥１０ＭＰａ时）

优先数向下圆整得到的值。

注１：犜（有些标准中也用θ表示）的常用单位为摄氏度（℃），狋的推荐单位为年，ＣＲＳＴ，ｔ单位为兆帕（ＭＰａ）。

注２：优先数及其化整值的选用指南参见ＧＢ／Ｔ３２１与ＧＢ／Ｔ１９７６４。

２．１．９　

最小要求强度　犿犻狀犻犿狌犿狉犲狇狌犻狉犲犱狊狋狉犲狀犵狋犺；犕犚犛

与２０℃、５０年对应的分级要求强度（２．１．８）。

注：ＭＲＳ是材料定级命名的重要依据，单位为兆帕（ＭＰａ）。例如 ＰＥ１００、ＰＶＣ２５０的 ＭＲＳ分别为１０ＭＰａ、

２５ＭＰａ。

２．１．１０　

外推时间因子　犲狓狋狉犪狆狅犾犪狋犻狅狀狋犻犿犲犳犪犮狋狅狉

外推因子　犲狓狋狉犪狆狅犾犪狋犻狅狀犳犪犮狋狅狉

犽ｅ

根据时温等效原理，用高温下较短时间的试验结果外推低温下较长时间的试验结果时，由过程速率

方程（Ａｒｒｈｅｎｉｕｓ方程）确定的不同温差对应的因数。

注：外推时间因子与高温试验的最长时间相乘，即得到低温外推时间极限（２．１．１１）。

２．１．１１　

外推时间极限　犲狓狋狉犪狆狅犾犪狋犻狅狀狋犻犿犲犾犻犿犻狋

狋ｅ

在热塑性材料长期静液压强度（２．１．６）的测定程序中，对管状试样的耐压试验结果进行回归分析、

并按特定规则在时间维度上外推时，规则允许达到的时间极限。

注１：除按外推因子计算外，通常还约定最长不超过１００年。

注２：在国际标准中，管材原料定级试验的外推时间极限通常选择５０年或１００年；对复合管道例如犚犜犘管（２．２．７）

耐压能力进行回归分析时，可根据设计要求选择不同的时长，例如 ＡＰＩ标准中常用２０年作为回归曲线的基

准时限（ＲＣＲＴ，ｒｅｇｒｅｓｓｉｏｎｃｕｒｖｅｒｅｆｅｒｅｎｃｅｔｉｍｅ）。

２．１．１２　

拐点　犽狀犲犲

采用统计外推法估计材料长期静液压强度时，材料由韧性破坏（２．５．１．１４）向脆性破坏（２．５．１．１５）转

变的转折点。在双对数坐标系内，对应于应力破坏数据回归曲线上斜率发生变化的点。
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２．１．１３　

参照线　狉犲犳犲狉犲狀犮犲犾犻狀犲

材料在长期时间范畴内静液压强度预测下限（２．１．７）σＬＰＬ最低允许值的数学描述。可以图线或方程

形式给出。

注：参照线是对应材料等级的“参考底线”。可用于在不同温度下的外推或内插计算，但不代表特定品级或牌号材

料的特性。

２．１．１４　

环境应力开裂　犲狀狏犻狉狅狀犿犲狀狋犪犾狊狋狉犲狊狊犮狉犪犮犽犻狀犵

由于环境条件的影响而加速应力开裂的现象。

注：材料的耐环境应力开裂性能常用ＥＳＣＲ（ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌｓｔｒｅｓｓｃｒａｃｋｉｎｇｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ）表示。

２．１．１５　

慢速裂纹增长　狊犾狅狑犮狉犪犮犽犵狉狅狑狋犺；犛犆犌

在低于破坏应力的条件下，塑料材料于应力集中部位产生裂纹并逐渐扩展的现象。

示例：管材在较高的点载荷作用下会在内壁逐渐形成裂纹，并缓慢发生扩展。

注：一般认为，裂纹尖端的扩展是由于分子链的解缠运动造成的，其造成的破坏常表现为脆性破坏（２．５．１．１５）特征。

管材慢速裂纹增长性能的常用测试方法有锥体试验、切口试验等。

２．１．１６　

快速裂纹扩展　狉犪狆犻犱犮狉犪犮犽狆狉狅狆犪犵犪狋犻狅狀；犚犆犘

承压管道在外力作用下产生裂纹并沿管线快速延伸的现象。

２．１．１７　

交联度　犱犲犵狉犲犲狅犳犮狉狅狊狊犾犻狀犽犻狀犵

表示交联聚合物交联程度的物理量，通常用凝胶含量表征。

注：描述交联程度的方法很多，例如可以用相邻两个交联点之间的链的平均分子量表示，或者用交联的结构单元占

总结构单元的分数表示。用不同表征方法获得的交联度数值间不具备可比性。

２．１．１８　

氧化诱导时间　狅狓犻犱犪狋犻狅狀犻狀犱狌犮狋犻狅狀狋犻犿犲

等温犗犐犜　犻狊狅狋犺犲狉犿犪犾犗犐犜

材料耐氧化分解的一种相对度量。在规定温度及常压下的氧气气氛或空气气氛条件下，通过差示

扫描量热法测定的材料出现氧化放热的时间。

注：一般以分钟（ｍｉｎ）表示。

２．１．１９　

氧化诱导温度　狅狓犻犱犪狋犻狅狀犻狀犱狌犮狋犻狅狀狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

动态ＯＩＴｄｙｎａｍｉｃＯＩＴ

材料耐氧化分解的一种相对度量。在常压下的氧气气氛或空气气氛条件下，以规定的速率升温，通

过差示扫描量热法测定的材料出现氧化放热的温度。

注：一般以摄氏度（℃）表示。

２．２　与产品结构有关的术语

２．２．１　

部件　犮狅犿狆狅狀犲狀狋

组件

元件

作为整体单元提供的管件、阀门或其他配件的统称。

注：有时也可包括管材、阀门的壳体（２．２．２３）、以及管材／管件／阀门的组合件。
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２．２．２　

实壁管　狊狅犾犻犱狑犪犾犾狆犻狆犲

平壁管

直壁管

任意横截面均为相同环状、管壁为实心的管材。

注１：设计带有略微凸出（或略微凹陷）的螺旋线的管材也可视为实壁管，但通常不作为平壁管或直壁管。

注２：带有可剥离（而不影响管材使用性能）的保护层的实壁管也可称为包覆管（２．２．１１），仍可视为实壁管。

２．２．３　

结构壁管　狊狋狉狌犮狋狌狉犲犱狑犪犾犾狆犻狆犲

对管材的断面结构进行优化设计，用以改进特定性能或节省材料的非实壁管（２．２．２）。

示例：在外壁设计实心肋状或空腔波状结构以改善管材的环刚度（２．４．２），如单（双）壁波纹管、双（多）层缠绕管等；

在芯层设计空腔或采用发泡工艺以改善隔音、隔热性能，如芯层发泡管、蜂窝型中空壁管等。

２．２．４　

多层管　犿狌犾狋犻犾犪狔犲狉狆犻狆犲

管壁由两层及以上不同材料或结构构成的管材。

注１：包括但不限于多层复合管（２．２．６）、衬（套）管、预制的保温管等。

注２：可剥离的保护层通常不作为独立的结构层。

２．２．５　

复合管　犮狅犿狆狅狊犻狋犲狆犻狆犲

复合材料制成的管材，以及具有不同材质的多层结构、各结构层共同承担载荷的管材。

注：前者可称为“复合材料管”或“材料复合管”，例如玻纤增强塑料管；后者可称为“结构复合管”或多层复合管

（２．２．６），例如铝塑管。

２．２．６　

多层复合管　犿狌犾狋犻犾犪狔犲狉犮狅犿狆狅狊犻狋犲狆犻狆犲

由两层或多层材质（或性能）不同的材料构成承力层，承力层之间紧密结合并能承受环向和轴向载

荷，其任意横截面为相同多层实心环状结构的管材。

注１：承力层是指设计用于承受应力的材料层，或称为应力设计层。

注２：除承力层外，多层复合管还可以具有其他功能层（２．２．１２），例如阻氧层、可剥离的外护层等。

注３：具有滑入式衬里（２．５．２．８）的多层管（２．２．４），其内衬层与外管之间缺乏紧密结合传递各向应力的能力；采用涂

层（例如滚塑）等方式得到的多层管（２．２．４），涂层通常为非承力层；它们都不是典型的复合管（２．２．５）。

注４：多层缠绕增强复合管（２．２．５）属于典型的多层复合管，其增强层是环向和／或纵向载荷的主要承力结构，无论

其是否与相邻层熔合／粘接。

２．２．７　

增强热塑性复合管　狉犲犻狀犳狅狉犮犲犱狋犺犲狉犿狅狆犾犪狊狋犻犮狆犻狆犲；狋犺犲狉犿狅狆犾犪狊狋犻犮犮狅犿狆狅狊犻狋犲狆犻狆犲

犚犜犘管

犜犆犘管

含有增强复合材料的热塑性塑料管；以及采用连续的金属或非金属增强材料，以缠绕、编织、熔结或

其他方式对热塑性塑料管道实现增强而得到的复合管（２．２．５）。

示例：玻纤增强聚丙烯管；具有钢带或连续玻纤带缠绕增强结构的多层复合管（２．２．６）等。

２．２．８　

纤维增强塑料管　犳犻犫犲狉狉犲犻狀犳狅狉犮犲犱狆犾犪狊狋犻犮狆犻狆犲

犉犚犘管

以纤维作为增强材料制成的塑料管材。包括以聚合物作为封闭和粘接材料、以连续纤维编织或缠

绕结构作为承力层的复合管（２．２．５），以及用短纤维作为增强相的复合材料制成的管材。
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注１：用玻璃纤维（Ｇｌａｓｓｆｉｂｅｒ）作为增强材料的管材也称作玻璃钢管（ＧＦＲＰ管）。

注２：基体树脂一般是热固性树脂，也可以是热塑性树脂。

２．２．９　

分子取向聚氯乙烯管　狅狉犻犲狀狋犲犱狌狀狆犾犪狊狋犻犮犻狕犲犱狆狅犾狔（狏犻狀狔犾犮犺犾狅狉犻犱犲）狆犻狆犲

犘犞犆犗管

因受双向拉伸等作用而使分子链沿管材轴向和环向呈一定程度有序排列的聚氯乙烯管。

２．２．１０　

阻隔性管材　狆犻狆犲狑犻狋犺犫犪狉狉犻犲狉犾犪狔犲狉

阻隔管

为阻止或减少介质或光线透过管壁，在管壁中增加特殊阻隔材料层的管材。阻隔层（及其粘合剂

层）的厚度不超过０．４ｍｍ，管材设计时不考虑其强度贡献。

注：厚度超过０．４ｍｍ时，一般视为多层管（２．２．４）。

２．２．１１　

包覆管　犮狅犪狋犲犱狆犻狆犲

管材外面带有可剥离的连续防护层的管材。

注：连接部位的可剥离层通常在连接前去除。

２．２．１２　

功能层　犳狌狀犮狋犻狅狀犾犪狔犲狉

在特定工况下，为管材提供除机械强度之外其他特定功能的管壁材料层。

注：功能层可能同时具有增强作用，但狭义的功能层通常不是增强层。

２．２．１３　

承口［端］　狊狅犮犽犲狋

管道部件（２．２．１）上膨大的管端结构，用于承纳管材或管件插口（２．２．１４）实现彼此连接。

注１：承插连接时，承口内表面与插口端（２．２．１４）或管材的外表面通过彼此粘接、熔合或安装特定形式的密封元件而

实现密封。

注２：根据承口连接（密封）表面几何特征，可以分为圆锥形承口和圆柱形承口等。

注３：将管材端部扩大形成的承口，也称为扩口。

２．２．１４　

插口［端］　狊狆犻犵狅狋

管道部件（２．２．１）上用于插入承口（２．２．１３）实现连接的管端结构。

注：承插连接时，利用插口的外表面与承口（２．２．１３）内表面配合实现连接；一些材料也可以利用插口的端面实现

对接。

２．２．１５　

鞍形管件　狊犪犱犱犾犲犳犻狋狋犻狀犵

具有鞍形连接面，能够以熔接、粘接等方式安装至主干管外表面上，用于引出旁路、支线等的管件

类型。

注：根据结构形式不同，可以分为鞍形三通、鞍形直通等。

２．２．１６　

带嵌件的管件　犳犻狋狋犻狀犵狑犻狋犺犻狀犮狅狉狆狅狉犪狋犲犱犻狀狊犲狉狋狊

将预制构件与塑料一起模塑成型得到的管件。预制构件完全或部分包埋／镶嵌于塑料主体之中，起

到支撑、加固或便于连接的作用。

２．２．１７　

钢塑转换管件　狊狋犲犲犾狆犾犪狊狋犻犮狋狉犪狀狊犻狋犻狅狀犳犻狋狋犻狀犵

用于塑料管道与钢管过渡连接的管件，同时具有钢、塑两种材质的连接端，通常将其预制成独立的
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整体。

２．２．１８　

检查井　犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀犮犺犪犿犫犲狉；犿犪狀犺狅犾犲

地面留有井口、用于连接排水排污装置和／或改变排水排污流通方向的管件（或组件），便于管道检

查、清通、维护等作业。

注１：广义的检查井泛指通往地下设施（如自来水、排水排污、电信、电力、燃气、热力、消防、环卫等）的竖向出入口。

注２：可供人员进出作业的检查井称为人孔井（ｍａｎｈｏｌｅ）。

２．２．１９　

全径阀门　犳狌犾犾犫狅狉犲狏犪犾狏犲

最小流通截面积不小于阀门入流截面积８０％［承口（２．２．１３）部位除外］的塑料阀门。

注１：入流截面积可用入流口内径的名义值（犱ｎ２犲ｎ）计算，犱ｎ 是公称外径（２．３．８），犲ｎ是公称壁厚（２．３．２０）。

注２：我国金属阀门对“全径阀门”的定义是“阀门内所有流道内径尺寸与管道内径尺寸相同的阀门”

（ＧＢ／Ｔ２１４６５—２００８，２．３．１．１５），对应英文为“ｆｕｌｌｐｏｒｔｖａｌｖｅ”；相当于ＥＮ７３６３：２００８中３．３．２的“全开阀门”

（ｃｌｅａｒｗａｙｖａｌｖｅ）。

２．２．２０　

全开阀门　犮犾犲犪狉狑犪狔狏犪犾狏犲

具有无障碍流动通道的阀门，理论上允许直径等于阀门入流口内径的球体通过。

２．２．２１　

缩径阀门　狉犲犱狌犮犲犱犫狅狉犲狏犪犾狏犲

最小流通截面积小于阀门入流截面积［承口（２．２．１３）部位除外］的８０％、但不小于其３６％的阀门。

２．２．２２　

阀体　狏犪犾狏犲犫狅犱狔

阀门的主要零部件，提供流体通道及阀门与管道（或设备）连接的端口。

２．２．２３　

壳体　狊犺犲犾犾

构成阀门压力腔的部件，通常包括阀体（２．２．２２）以及阀盖／阀帽。

２．２．２４　

阀门内件　狋狉犻犿　

除壳体（２．２．２３）外，其他与阀门内部流体直接接触的功能件。

２．２．２５　

阀座　狊犲犪狋

与阀芯（启闭件）压紧形成密封副的部件（或部位）。

２．２．２６　

二次加工　犳犪犫狉犻犮犪狋犲

由模塑制件、各种型式的坯料或其他元件，经过机械加工、粘接、焊制、煨制等一个或多个工序，得到

新的结构（或不同功能）独立部件的过程。

示例：用切成斜角的管段拼焊制成弯头。

２．３　与规格尺寸有关的术语

２．３．１　

允许偏差　狆犲狉犿犻狊狊犻犫犾犲犱犲狏犻犪狋犻狅狀

允许极限数值与规定数值（或理论数值）之间的差值。最大允许值与规定值之差（代数值）称为上偏

差，最小允许值与规定值之差（代数值）称为下偏差。

注：有时也称极限偏差。
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２．３．２　

公差　狋狅犾犲狉犪狀犮犲

规定量值的允许偏差（２．３．１）范围，为最大允许值与最小允许值之差。

注：在机械加工行业，允许偏差（２．３．１）范围也称允许变动全量；公差恒为正值。

２．３．３　

公差等级　狋狅犾犲狉犪狀犮犲犵狉犪犱犲

描述尺寸公差与配合精度的等级。不同的等级通常用字母和／或数字代号来区分。同一个等级中，

与不同基本尺寸相对应的公差（２．３．２）服从某种函数关系，并被认为对所有基本尺寸都具有相同的精度

等级。

２．３．４　

公称尺寸　狀狅犿犻狀犪犾狊犻狕犲

ＤＮ

尺寸规格的名义值，通常是便于使用的圆整值。

注１：引用或标记时，在字母ＤＮ后面跟随一个无量纲的整数，形成完整的字母数字标识。数字的值近似等于部件

连接端以毫米为单位的制造尺寸。

注２：为了明确尺寸相关性，可以增加相关尺寸的英文首字母作为附加或替代信息。例如与圆形截面管的外径相关

时使用ＤＮ／ＯＤ表示，与内径相关时使用ＤＮ／ＩＤ表示，等等；它们可视作公称尺寸的下位概念。

注３：螺纹部件的名义尺寸用螺纹尺寸表示；法兰的公称尺寸用与其匹配的管材的公称尺寸表示；在微灌系统中，管

间滴头（２．５．３．４）的公称尺寸则近似等于该滴头连接的滴灌毛管（２．５．３．１）的内径。

注４：有时也用“公称直径”的概念，它可能与产品的内径相关，也可能与外径相关。

注５：阀门产品中的“公称通径”，是与阀门连接管材内径的公称值、即阀门端口的入流截面直径相关的。

注６：公称尺寸的数值仅用于指代部件规格，不用于计算目的。

２．３．５　

公称尺寸犇犖／犗犇　狀狅犿犻狀犪犾狊犻狕犲犇犖／犗犇

ＤＮ／ＯＤ

与外径相关的公称尺寸（２．３．４）。

注：对于实壁圆管，对应于公称外径（２．３．８）。

２．３．６　

公称尺寸犇犖／犐犇　狀狅犿犻狀犪犾狊犻狕犲犇犖／犐犇

ＤＮ／ＩＤ

与内径相关的公称尺寸（２．３．４）。

注：也称为公称内径。

２．３．７　

公称尺寸 犠犖／犎犖　狀狅犿犻狀犪犾狊犻狕犲犠犖／犎犖

ＷＮ／ＨＮ

卵圆形截面管的公称尺寸（２．３．４），ＷＮ、ＨＮ分别是流通截面的内宽与内高的公称值。

２．３．８　

公称外径　狀狅犿犻狀犪犾狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｎ

管材或管件插口（２．２．１４）部位外径的名义值。

２．３．９　

（任一点）外径　狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉（犪狋犪狀狔狆狅犻狀狋）

犱ｅ

在管道部件垂直于轴向的横截面上，过圆心的直线与截面外轮廓的两个交点之间的距离。
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注：对于结构壁管（２．２．３），横断面的外轮廓可能不是圆形（例如螺旋缠绕管）、或者不是等同大小的圆形（例如双壁

波纹管或带有环肋的结构壁管），此时管材的外径理论上定义为能够容纳管体［不包括承口（２．２．１３）］的最小圆

柱面的直径。为便于使用，外径也可以定义为内径与两倍结构高度之和。

２．３．１０　

中径　犿犲犪狀犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｍ

实壁管截面壁厚中心圆的直径，等于平均外径（２．３．１１）与平均壁厚（２．３．２２）之差，或平均内径

（２．３．１５）与平均壁厚（２．３．２２）之和。

２．３．１１　

平均外径　犿犲犪狀狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅｍ

管道部件任一横截面的外圆周长除以３．１４２（圆周率）并向大圆整到０．１ｍｍ得到的值。

２．３．１２　

最小平均外径　犿犻狀犻犿狌犿犿犲犪狀狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅｍ，ｍｉｎ

平均外径（２．３．１１）的最小允许值。

注：实壁管或管件插口（２．２．１４）的允许最小平均外径等于其公称外径（２．３．８）。

２．３．１３　

最大平均外径　犿犪狓犻犿狌犿犿犲犪狀狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅｍ，ｍａｘ

平均外径（２．３．１１）的最大允许值。

２．３．１４　

（任一点）内径　犻狀狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉（犪狋犪狀狔狆狅犻狀狋）

犱ｉ

在管道部件垂直于轴向的横截面上，过圆心的直线与截面内表面的两个交点之间的距离。

２．３．１５　

平均内径　犿犲犪狀犻狀狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｉｍ

同一截面上相互垂直的两个或多个内径（２．３．１４）测量值的算术平均值。

２．３．１６　

承口平均内径　犿犲犪狀犻狀狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉狅犳狊狅犮犽犲狋

犱ｓｍ

承口（２．２．１３）规定部位的平均内径（２．３．１５）。

２．３．１７　

承口公称内径　狀狅犿犻狀犪犾犱犻犪犿犲狋犲狉狅犳狊狅犮犽犲狋；犱犻犿犲狀狊犻狅狀狅犳狊狅犮犽犲狋

犱ｓ

承口（２．２．１３）连接部位内径的名义值，等于与其连接的管材或管件插口（２．２．１４）的公称外径

（２．３．８）。

２．３．１８　

最小弯曲半径　犿犻狀犻犿狌犿犫犲狀犱狉犪犱犻狌狊

管道在搬运、盘卷、安装或使用中弯曲半径的最小允许值。

注：如有必要，可根据不同场景增加限定词，例如“最小重复盘卷弯曲半径”“最小工作弯曲半径”“最小搬运弯曲半

径”等。
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２．３．１９　

不圆度　狅狌狋狅犳狉狅狌狀犱狀犲狊狊

椭圆度　ｏｖａｌｉｔｙ

在管道部件的同一圆形截面上，外径（或内径）最大测量值与最小测量值之差。

注１：实壁管材、管件插口端（２．２．１４）的不圆度通常指外径不圆度；结构壁管（２．２．３）及管件承口（２．２．１３）的不圆度通

常指内径不圆度。

注２：有些文献中使用“相对不圆度”的概念，用百分数表示，按式（１）计算：

不圆度 ＝
犃１－犃２

犃１＋犃２
×１００％ ……………………（１）

式中：

犃１———最大直径；

犃２———最小直径。

２．３．２０　

公称壁厚　狀狅犿犻狀犪犾狑犪犾犾狋犺犻犮犽狀犲狊狊

犲ｎ

部件壁厚的名义值，近似等于以毫米为单位的制造尺寸。

注１：实壁管的公称壁厚等于规定的最小壁厚。

注２：管件的公称壁厚，用与其相同管系列犛（２．３．２９）或相同标准尺寸比犛犇犚（２．３．２８）的同规格管材的公称壁厚

表示。

２．３．２１　

（任一点）壁厚　狑犪犾犾狋犺犻犮犽狀犲狊狊（犪狋犪狀狔狆狅犻狀狋）

犲ｙ

管道部件上任一点处内外壁间的径向距离。

注１：对于多层管（２．２．４）或结构壁管（２．２．３），各层或不同部位的壁厚可能具有不同的设计值。可增加限定词，以便

明确测量的位置，如总体壁厚、内层壁厚、外层壁厚、芯层壁厚、增强层壁厚等。

注２：有时也用无下标的符号犲表示。

注３：壁厚的最大（或最小）规定值，称为最大（或最小）壁厚，用犲ｍａｘ（或犲ｍｉｎ）表示。

２．３．２２　

平均壁厚　犿犲犪狀狑犪犾犾狋犺犻犮犽狀犲狊狊

犲ｍ

管道部件同一截面各点壁厚的算术平均值。

对于多层管（２．２．４）或结构壁管（２．２．３），各层平均壁厚分别计算。

２．３．２３　

有效长度　犲犳犳犲犮狋犻狏犲犾犲狀犵狋犺

管道部件安装至管路系统时，系统轴线长度的增量。

注：带有承口（２．２．１３）的管材，其有效长度等于总长与承口插入深度（２．３．２７）的差。

２．３．２４　

接合长度　犾犲狀犵狋犺狅犳犲狀犵犪犵犲犿犲狀狋

承插密封长度

在弹性承插连接（２．５．１．１９）结构设计中，维持密封性不变时，可与密封元件配合形成滑动密封副的

承口（２．２．１３）［或插口（２．２．１４）］轴向长度。等于设计密封极限位置的间距，不包括密封元件的宽度。

注：实际密封部位受插入深度（２．３．２７）偏差、热胀冷缩、轴向偏角等因素的影响。管道工作时密封部位在接合长度

范围内变化不影响密封性。
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２．３．２５　

熔区长度　犳狌狊犻狅狀犾犲狀犵狋犺

熔融连接区域的轴向设计长度。

２．３．２６　

承口长度　犾犲狀犵狋犺狅犳狊狅犮犽犲狋

承口深度　犱犲狆狋犺狅犳狊狅犮犽犲狋

承口（２．２．１３）端面到根部横截面之间的距离，等于插口（２．２．１４）可达的最大理论深度。

２．３．２７　

插入深度　狆犲狀犲狋狉犪狋犻狅狀犾犲狀犵狋犺

承插深度

承插连接按设计装配到位时，插口端（２．２．１４）与承口端（２．２．１３）的轴向重合长度，等于从承口的入

口端面到插口的插入端面的距离。

２．３．２８　

标准尺寸比　狊狋犪狀犱犪狉犱犱犻犿犲狀狊犻狅狀狉犪狋犻狅；犛犇犚

公称外径犱狀（２．３．８）与公称壁厚犲狀（２．３．２０）的无量纲比值，按式（２）计算并按一定规则圆整：

ＳＤＲ＝
犱ｎ

犲ｎ
……………………（２）

　　注：在某些标准体系中使用“径厚比（ＤＲ）”的概念。

２．３．２９　

管系列　狆犻狆犲狊犲狉犻犲狊

犛

与公称外径（２．３．８）和公称壁厚（２．３．２０）有关的无量纲数，按式（３）或式（４）计算并按一定规则圆整：

犛＝
犱ｎ－犲ｎ

２犲ｎ
……………………（３）

犛＝
ＳＤＲ－１

２
……………………（４）

　　注：对均质材料的压力管材，存在以下关系：

犛＝
σ

犘
……………………（５）

　　其中犘 是内压（２．５．１．１），σ是内压在管壁内引起的［平均］环向应力（２．５．１．２）。

２．３．３０　

尺寸组　狊犻狕犲犵狉狅狌狆

尺寸相近、符合特定划分规则的同类产品的集合，可随机抽检其中任一规格的产品代表整个组的

性能。

注：组内产品在不同抽检时机可轮换检测。

２．３．３１　

标称值　犱犲犮犾犪狉犲犱狏犪犾狌犲

制造商对其所提供产品性能的事先声明值。

２．４　与产品特性有关的术语

２．４．１　

公称压力　狀狅犿犻狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲

ＰＮ

与管道系统部件耐压能力有关的名义数值，为便于使用，通常取Ｒ１０系列的优先数。
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注１：公称压力是管道部件在特定条件下耐压能力的指称或参考值，未考虑实际应用因素的影响。对于输水用塑料

管道系统，公称压力相当于在２０℃条件下、预期寿命为５０年时，基于最小总体使用（设计）系数（２．５．１．３）计算

得出的管道能够承受的最大（允许）工作压力（２．５．１．６）。

注２：部件的公称压力常用“ＰＮ＋数字”的组合代码形式命名。为了简便，命名中的“数值”对应于管道部件以ｂａｒ（１

ｂａｒ＝１０５Ｐａ）为单位的名义耐压能力，例如ＰＮ１６，表示公称压力为１．６ＭＰａ；以前也有写做ＰＮ１．６ＭＰａ的。

２．４．２　

环刚度　狉犻狀犵狊狋犻犳犳狀犲狊狊

具有环形截面的管材或管件在外部载荷下抗挠曲（径向变形）能力的物理参数。理论上定义为：

犛ｒ＝
犈犐

犇０
３

……………………（６）

　　式中：

犛ｒ———环刚度，常用单位为千牛每平方米（ｋＮ／ｍ
２）；

犈 ———管壁材料的弹性模量；

犐 ———单位宽度的管壁纵向截面对其弯曲中性轴的惯性矩；

犇０———截面弯曲变形中性面的直径。

注１：环刚度的测试使用环状试样。环刚度中的“环”是为了与“轴向刚度”或“纵向刚度”区分。

注２：有些管道（例如铸铁管）使用径向刚度（ｄｉａｍｅｔｒａｌｓｔｉｆｆｎｅｓｓ）的概念，与此处定义本质是一致的。但有些国家标

准体系中采用半径定义，测量方法也与我国不同，需注意区分。

注３：“中性面”是指弯曲变形时既不受拉伸也不受压缩、应力为０的面。

注４：对于均质实壁管，

犐＝犲
３／１２ ……………………（７）

　　 其中犲为壁厚。

２．４．３　

公称环刚度　狀狅犿犻狀犪犾狉犻狀犵狊狋犻犳犳狀犲狊狊

ＳＮ

环刚度的名义值，通常是一个便于使用的圆整数，表示环刚度的最小规定值。

２．４．４　

纵向弯曲刚度　犾狅狀犵犻狋狌犱犻狀犪犾犫犲狀犱犻狀犵狊狋犻犳犳狀犲狊狊

管道抵抗纵向弯曲变形的能力，与管壁弹性模量、管材环形横截面对其中性轴的惯性矩成正比。

注：常用于计算管道在相邻支点之间的挠度。根据支点的约束性质、载荷分布特征不同，挠度算式中会出现不同的

系数。暂无统一的试验方法和推荐算式。

２．４．５　

环柔性　狉犻狀犵犳犾犲狓犻犫犻犾犻狋狔

在保持管材结构完整性的基础上，管材耐受径向变形的能力。

２．４．６　

受压开裂稳定性　狋犺犲狊狋犪犫犻犾犻狋狔狅犳狀狅狊狆犾犻狋狋犻狀犵犳狅狉狆狉犲狊狊犲犱狆犻狆犲狊

管材在规定的径向压缩变形条件下保持结构完整、不产生裂纹的性能。

注：可用“扁平试验”来评价。

２．４．７　

纵向回缩　犾狅狀犵犻狋狌犱犻狀犪犾狉犲狏犲狉狊犻狅狀

管材在一定温度条件下因为解取向等微观结构变化而产生的长度减短现象。

注：评估方法是将管材样品置于规定温度的环境中保温一段时间，冷却至初始温度后测量标距内的长度变化量，计

算其相对于原始长度的百分比。
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２．４．８　

真实冲击率　狋狉狌犲犻犿狆犪犮狋狉犪狋犲；犜犐犚

以整批产品进行试验时，冲击破坏数除以冲击总数得到的比值，以百分数表示。

注：从整批中随机抽取部分试样进行试验时，试验结果只能作为该批产品ＴＩＲ的估计值。

２．４．９　

启闭扭矩　狅狆犲狉犪狋犻狀犵狋狅狉狇狌犲

＜阀门＞在公称压力（２．４．１）下，将阀门完全开启或完全关闭所需的最大扭矩。

２．４．１０　

流量系数　犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

流通能力

犓

＜阀门＞在规定条件下，阀门在特定开启状态下的通水能力，用单位时间通过的流量表示。

注１：“规定条件”通常为５℃～４０℃、阀门两端压差为０．１ＭＰａ；流量单位为 ｍ３／ｈ。某些标准规定为５℃～３８℃、

阀门两端压差为１ｐｓｉ时，以美制ｇａｌ／ｍｉｎ为单位的流量值，用犆ｖ表示。

注２：“特定开启状态”可用阀杆行程描述。

２．４．１１　

额定流量系数　狉犪狋犲犱犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

犓ｖ

＜阀门＞阀杆在额定行程时的流量系数值。调节阀通常给定的流量系数（２．４．１０）是指额定流量

系数。

２．４．１２　

相对流量系数　狉犲犾犪狋犻狏犲犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

Φ

＜阀门＞相对行程下的流量系数（２．４．１０）与额定流量系数（２．４．１１）之比。

２．４．１３　

固有流量特征　犻狀犺犲狉犲狀狋犳犾狅狑犮犺犪狉犪犮狋犲狉犻狊狋犻犮

＜阀门＞相对流量系数（２．４．１２）与对应的相对行程之间的关系。

２．５　与应用有关的术语

２．５．１　一般性术语

２．５．１．１

内压　犻狀狋犲狉狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲

犘

管内介质单位面积上受到的力。

注：常用单位兆帕（ＭＰａ）。工程上也有使用巴（ｂａｒ，１ｂａｒ＝１０５Ｐａ）和公斤力每平方厘米（ｋｇｆ／ｃｍ
２）的。

２．５．１．２

静液压应力　犺狔犱狉狅狊狋犪狋犻犮狊狋狉犲狊狊

［平均］环向应力　犺狅狅狆狊狋狉犲狊狊

σ

在内部静液压作用下管壁产生的沿圆周方向的平均应力，也称环应力。

注１：可按式（８）近似计算：

σ＝犘×
犱ｅｍ－犲ｍｉｎ（ ）

２犲ｍｉｎ
……………………（８）
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　　式中：

犘　———管道所受内压（２．５．１．１），单位为兆帕（ＭＰａ）；

犱ｅｍ ———管的平均外径（２．３．１１），单位为毫米（ｍｍ）；

犲ｍｉｎ ———管的最小壁厚，单位为毫米（ｍｍ）。

注２：有时也使用带下标的符号σｈ。

２．５．１．３

总体使用（设计）系数　狅狏犲狉犪犾犾狊犲狉狏犻犮犲（犱犲狊犻犵狀）犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

犆

一个大于１的数值，它的取值应考虑使用条件的影响以及管道部件在系统中的特性，是在材料置信

下限所包含因素之外考虑的安全裕度。

参见附录Ａ。

注１：ＧＢ／Ｔ１８４７５规定了特定材料的总体使用（设计）系数的最小值，以及确定犆值时还应考虑的其他因素。

注２：总体使用（设计）系数考虑的是除置信下限外所有设计因素对安全的影响；考虑多个因素时，各单一因素（例如

温度、介质特性）的影响可分别用该因素的设计系数表示，例如“温度设计系数”“介质设计系数”等。总体设计

系数等于各因素设计系数之积。

注３：根据我国习惯，“设计系数”是大于１的系数，相当于“安全系数”；其倒数（小于１）可称为“折减系数”。在某些

标准体系中，小于１的“折减系数”也称为“设计系数”或“使用系数”。

２．５．１．４

设计应力　犱犲狊犻犵狀狊狋狉犲狊狊

σＤ

规定条件下的允许应力。

参见附录Ａ。

注１：在塑料管材强度设计中，与设计温度犜、设计寿命狋对应的设计应力σＤ＝ ＣＲＳ犜，狋／犆，ＣＲＳ犜，狋是与犜、狋对应的

分级要求强度（２．１．８），犆是总体设计（使用）系数（２．５．１．３）。特别地，对于２０℃、５０年寿命的设计，σＤ＝ ＭＲＳ／

犆，ＭＲＳ是材料的最小要求强度（２．１．９）。有时还将计算值向Ｒ２０优先数圆整。

注２：有些文献使用符号σｓ表示。

２．５．１．５

工作压力　狑狅狉犽犻狀犵狆狉犲狊狊狌狉犲

操作压力　ｏｐｅｒａｔｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅ

犘ｏ

管道系统在正常工作（以及正常检修或停输）状态下，作用在内壁的最大持续（稳定）压力，不包括偶

发水锤压力。

注：包括频发的压力波动峰值。

２．５．１．６

最大（允许）工作压力　犿犪狓犻犿狌犿（犪犾犾狅狑犪犫犾犲）狅狆犲狉犪狋犻狀犵狆狉犲狊狊狌狉犲；犕犗犘

最大（允许）操作压力

考虑总体使用（设计）系数（２．５．１．３）后确定的管材的允许使用压力。可按式（９）、式（１０）计算：

ＭＯＰ＝
２×ＣＲＳ犜，狋

犆×（ＳＤＲ－１）
……………………（９）

　　当犜＝２０℃，狋＝５０年时：

ＭＯＰ＝
２×ＭＲＳ

犆×（ＳＤＲ－１）
……………………（１０）

　　式中：

ＣＲＳ犜，狋———分级要求强度（２．１．８）；

犆 ———总体设计系数（２．５．１．３）；

３１

犌犅／犜１９２７８—２０１８



ＳＤＲ ———标准尺寸比（２．３．２８）；

ＭＲＳ ———最小要求强度（２．１．９）。

参见附录Ａ。

注：不同标准中，ＭＯＰ有时也用ＰＰＭＳ、ＰＦＡ以及ＰＭＡ表示。

２．５．１．７

设计压力　犱犲狊犻犵狀狆狉犲狊狊狌狉犲

犘Ｄ

管道系统设计时考虑的最大可能内压，包括残余水锤压力，即：管道系统设计压力＝工作压力

（２．５．１．５）＋残余水锤压力。

参见附录Ａ。

注１：“残余”水锤是采取工艺措施（例如设置各种削减水锤峰值的装置）后，水锤引起的最大压力波动幅值。

注２：有时需要给出最小设计压力；适用时还宜考虑静水压力和真空压力。

２．５．１．８

设计温度　犱犲狊犻犵狀狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

犜Ｄ

管道系统设计时，预期在正常工作状态下承受的温度或温度时间组合。

注１：管道系统的最大（允许）工作压力 犕犗犘（２．５．１．６）与设计温度有关。

注２：曾用“工作／操作温度（ｏｐｅｒａｔｉｎｇｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ）”的概念 。

２．５．１．９

最高设计温度　犿犪狓犻犿狌犿犱犲狊犻犵狀狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

犜ｍａｘ

正常操作期间（包括启动／关闭操作）管道预期承受的最高温度，通常是仅在短时间内出现的可以接

受的最高温度，即设计温度（２．５．１．８）的最高值。不包括异常情况，例如故障温度（２．５．１．１０）。

注：曾用“最高工作温度”的概念。

２．５．１．１０

故障温度　犿犪犾犳狌狀犮狋犻狅狀狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

犜ｍａｌ

管道系统超出控制极限时出现的最高温度。

２．５．１．１１

冷水温度　犮狅犾犱狑犪狋犲狉狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

犜ｃｏｌｄ

在冷热水输送管道系统中，输送２５℃以下冷水的温度。

注：设计时使用２０℃为设计参数。

２．５．１．１２

温度对压力的折减系数　狆狉犲狊狊狌狉犲犱犲狉犪狋犻狀犵犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋犳狅狉狏犪狉犻狅狌狊狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

犳ｔ

仅改变工作温度时，最大（允许）工作压力（２．５．１．６）与２０℃公称压力（２．４．１）的比值。

参见附录Ａ。

注１：塑料管道系统最大（允许）工作压力 犕犗犘（２．５．１．６）随温度升高而下降，超过２０℃时犳ｔ的值小于１。

注２：在有些标准中也使用犳ｒ、犇ｆ表示这一系数。

２．５．１．１３

爆破压力　犫狌狉狊狋狆狉犲狊狊狌狉犲

在规定的温度和升压速率条件下，试样破坏前的最大试验压力。
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２．５．１．１４

韧性破坏　犱狌犮狋犻犾犲犳犪犻犾狌狉犲

伴随明显塑性变形的破坏模式。

注１：韧性与脆性是相对的概念，区分它们的首要特征是变形程度的大小。在破坏表面及其紧邻部位能够用肉眼观

察到的塑性变形都可以认为是“明显”的。

注２：有时破坏表面的塑性变形尺度很小，但有明显的应力发白现象。这是材料在高应力区产生银纹或微纤化的结

果，也体现了材料的韧性特征。这时可以认为破坏是韧性的，或者是兼具韧性、脆性特征的“混合型”破坏。

２．５．１．１５

脆性破坏　犫狉犻狋狋犾犲犳犪犻犾狌狉犲

破坏区域没有明显塑性变形的破坏形式。

２．５．１．１６

渗漏　犾犲犪犽；狑犲犲狆

内部介质渗出试样形成可见流失和／或压力连续下降，但试样未发生可见开裂的失效形式。

２．５．１．１７

熔接兼容性　犳狌狊犻狅狀犮狅犿狆犪狋犻犫犻犾犻狋狔

焊接兼容性

热塑性塑料经熔接（焊接）得到符合特定性能要求的接头的能力。

２．５．１．１８

机械连接　犿犲犮犺犪狀犻犮犪犾犮狅狀狀犲犮狋犻狅狀

通过机械方式使连接的部件间实现密封、耐压和／或传递轴向载荷的连接方式。

注：机械连接可能形成可拆卸的接头，如螺纹连接、法兰连接等；也可能形成不可拆卸的接头，如卡压（压缩）式连接等。

２．５．１．１９

弹性承插连接　犵犪狊犽犲狋狉犻狀犵狆狌狊犺狅狀犮狅狀狀犲犮狋犻狅狀

依靠弹性元件的压缩弹性形变实现承口（２．２．１３）与插口（２．２．１４）间密封的连接形式。

２．５．１．２０

粘接　犫狅狀犱犻狀犵

黏接

使用粘合剂（或溶剂）使相互贴合的表面彼此附着、实现密封、耐压和传递轴向载荷的连接方式。

２．５．１．２１

电熔连接　犲犾犲犮狋狉狅犳狌狊犻狅狀犼狅犻狀狋犻狀犵

通过向预置于连接面的电加热元件输入电能实现管道部件熔接的连接形式。

示例：预置发热元件的管道部件如电熔套筒、电熔鞍形管件（２．２．１５）、电热熔带等。

２．５．１．２２

热熔连接　犳狌狊犻狅狀犮狅狀狀犲犮狋犻狅狀；犳狌狊犻狅狀犼狅犻狀狋犻狀犵

利用专用的加热器具熔化待连接表面，并将其压合（或插合）熔接为一体的连接方式。

注：根据加热器或连接表面的结构特征，常见热熔连接方式可分为热熔对接（２．５．１．２３）、热熔承插连接（２．５．１．２４）、热

熔鞍形连接等。

２．５．１．２３

热熔对接　犫狌狋狋犳狌狊犻狅狀

利用加热板加热管材或部件插口（２．２．１４）的端面（或斜切平面），使其对正、熔融、压紧直至熔接成

一体的连接方式。

２．５．１．２４

热熔承插连接　狊狅犮犽犲狋犳狌狊犻狅狀

使用专用加热工具使承口（２．２．１３）与插口（２．２．１４）的配合表面熔接成一体的连接方式。
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２．５．２　与管道修复更新有关的术语

２．５．２．１

维护　犿犪犻狀狋犲狀犪狀犮犲

不增设其他管道结构，使在役管道系统的原有使用功能得以保持的作业活动。

２．５．２．２

更换　狉犲狆犾犪犮犲犿犲狀狋

不利用原有管道结构，以新管道代替原有管道的作业活动。

注：部分或全部利用原有管线的路径（位置）。

２．５．２．３

翻新　狉犲狀狅狏犪狋犻狅狀

全部或部分利用原有管道结构，通过局部修复或更换（２．５．２．２），从而恢复或改善原管道性能的作业

活动。

２．５．２．４

修复　狉犲犺犪犫犻犾犻狋犪狋犻狅狀

能使原有管道系统的受损结构和／或功能得到恢复或改善的各种作业活动。

２．５．２．５

全结构性修复　犳狌犾犾狔狊狋狉狌犮狋狌狉犪犾狉犲犺犪犫犻犾犻狋犪狋犻狅狀

采用能够独立满足承压要求的管材翻新（２．５．２．３）或更换（２．５．２．２）原有管道的技术和方法。

２．５．２．６

半结构性修复　狊犲犿犻狊狋狉狌犮狋狌狉犪犾狉犲犺犪犫犻犾犻狋犪狋犻狅狀

采用能覆盖孔洞和间隙，且能长期承受工作压力的联合承压内衬（２．５．２．１０）翻新（２．５．２．３）原有管道

的技术和方法。

２．５．２．７

内衬管　犾犻狀犻狀犵狆犻狆犲

用于插入已有管道中、单独或与已有管道一起承受输送压力的管材。

２．５．２．８

内衬　犾犻狀犲狉

衬里

衬入原有管道、安装到位的内衬管（２．５．２．７）；以及多层结构的复合管材结构中与输送介质直接接触

的连续内层。

２．５．２．９

独立承压内衬　犻狀犱犲狆犲狀犱犲狀狋狆狉犲狊狊狌狉犲狆犻狆犲犾犻狀犲狉

在管道设计寿命内能单独承受管道内部载荷的内衬。

２．５．２．１０

联合承压内衬　犻狀狋犲狉犪犮狋犻狏犲狆狉犲狊狊狌狉犲狆犻狆犲犾犻狀犲狉

在管道设计寿命内与原有管道共同承担管道内部载荷的内衬。

２．５．３　与灌溉有关的术语

２．５．３．１

毛管　犾犪狋犲狉犪犾狆犻狆犲

微灌系统中，直接向出水装置配水的管道。
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２．５．３．２

支管　犫狉犪狀犮犺狆犻狆犲

直接向毛管（２．５．３．１）配水的管道。

注：在有些管道级数较少的系统中，支管与毛管（２．５．３．１）可以不加区分。

２．５．３．３

干管　犿犪犻狀狆犻狆犲

向支管（２．５．３．２）供水的各级管道（分干管、干管、主干管）的统称。

２．５．３．４

滴头　犲犿犻狋狋犲狉；犱狉犻狆狆犲狉

使有压水流减压变成滴状或细流状，且流量不大于２４Ｌ／ｈ（冲洗期间除外）的装置。

２．５．３．５

恒流式滴头／滴灌管　狉犲犵狌犾犪狋犲犱犲犿犻狋狋犲狉／犲犿犻狋狋犻狀犵狆犻狆犲

压力补偿式滴头／滴灌管　狆狉犲狊狊狌狉犲犮狅犿狆犲狀狊犪狋犻狀犵犲犿犻狋狋犲狉／犲犿犻狋狋犻狀犵狆犻狆犲

进水口压力在规定范围内变化时，流量能保持相对不变的滴头（２．５．３．４）、滴灌管／带（２．５．３．７）。

２．５．３．６

不滴漏滴头／滴灌管　狀狅狀犾犲犪犽犪犵犲犲犿犻狋狋犲狉／犲犿犻狋狋犻狀犵狆犻狆犲

当进水口压力低于某特定值（零除外）时，流量为零的滴头（２．５．３．４）／滴灌管（２．５．３．７）。

２．５．３．７

滴灌管／带　犲犿犻狋狋犻狀犵狆犻狆犲／狋犪狆犲

以滴或连续流形式出水，单个出流口流量不大于２４Ｌ／ｈ（冲洗期间除外）的连续管状或带状输水制品。

注：管壁较厚、卷盘后仍呈管状的称为滴灌管；管壁较薄、卷盘后压扁呈带状的称为滴灌带。包括内镶式滴灌管／带

（２．５．３．８）、单翼迷宫式滴灌带（２．５．３．９）等。

２．５．３．８

内镶式滴灌管／带　犱狉犻狆狆犻狆犲狑犻狋犺犲犿犻狋狋犲狉狊犻狀犾犪犻犱

滴水元件以一定的间距或连续内镶于管中，并在管壁对应位置加工有出流孔眼的滴灌管／带

（２．５．３．７）。

２．５．３．９

单翼迷宫式滴灌带　犱狉犻狆狋犪狆犲狑犻狋犺犾犪犫狔狉犻狀狋犺狅狀狅狀犲狊犻犱犲

一种扁带式滴灌带（２．５．３．７）。扁带的一侧经热合形成一定宽度的边翼，其上按一定间距布置出流

孔，出流孔通过成型在边翼内的迷宫型流道与扁带内侧进水孔眼联通。

２．５．３．１０

滴水单元　犲犿犻狋狋犻狀犵狌狀犻狋

按一定间距重复出现、向一个明确的位置灌水的滴灌管（２．５．３．７）段，包括与其成型或装配成一体的

进水及出水装置。

２．５．３．１１

单位滴灌管　狌狀犻狋犲犿犻狋狋犻狀犵狆犻狆犲

只有一个滴水单元（２．５．３．１０）的滴灌管（２．５．３．７）。

２．５．３．１２

流量常数　犳犾狅狑犮狅狀狊狋犪狀狋

犽

＜滴灌＞描述滴灌产品流量压力特征的指数模型中的比例常数。

注：流量狇与压力狆 的关系常用指数模型来描述，见式（１１）。犽为比例常数，犿 为流态指数（２．５．３．１３）。

狇＝犽狆
犿 ……………………（１１）
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２．５．３．１３

流态指数　犲犿犻狋狋犻狀犵狌狀犻狋犲狓狆狅狀犲狀狋

犿

＜滴灌＞描述滴灌产品流量压力特征的指数模型中的指数。

注：在指数模型［式（１１）］中，流态指数犿＝０时，流量不随压力狆变化而变化；当指数犿＝１时，流量随压力变化而

线性变化。可作为流量随压力变化的敏感性指标。

２．５．３．１４

额定试验压力　狀狅犿犻狀犪犾狋犲狊狋狆狉犲狊狊狌狉犲

狆ｎ

非恒流式滴头（２．５．３．４）或非恒流式滴水单元（２．５．３．１０）试验时，进水口处的基准水压。

注：通常为１００ｋＰａ，也可由制造厂规定。

２．５．３．１５

额定流量　狀狅犿犻狀犪犾犳犾狅狑狉犪狋犲

狇ｎ

（２３±３）℃水温时，在额定试验压力（２．５．３．１４）下（或规定的压力范围内），滴头（２．５．３．４）或滴水单元

（２．５．３．１０）单位时间的出水量。

注：常用单位为升每小时（Ｌ／ｈ）。

２．５．３．１６

恒流区间　狉犪狀犵犲狅犳狉犲犵狌犾犪狋犻狅狀

调节范围

对于恒流式滴头／滴灌管（２．５．３．５），保持其在额定流量（２．５．３．１５）下出水时，进水口处的允许压力变

化区间。

２．５．４　与高压油气复合管有关的术语

２．５．４．１

可盘绕管　狊狆狅狅犾犪犫犾犲狆犻狆犲

具备足够的柔性，可以盘绕成卷或绕在卷轴上进行运输的管材。

２．５．４．２

结合管　犫狅狀犱犲犱狆犻狆犲

一种典型的多层复合管（２．２．６）。除可剥离保护层（或保温等外附层）外，管体承压层通过熔合、粘

接或者嵌合等方式与相邻各层形成不可相对运动的整体式管壁结构。

示例：内外壁为聚烯烃、中间层共挤ＰＡ或ＥＶＯＨ阻隔层，层间采用热熔胶粘合为一体的输油管；铝塑管；以焊接或

冲孔金属骨架为增强层、骨架与塑料形成空间互穿或嵌合结构的复合管（２．２．５）等。

２．５．４．３

非结合管　狌狀犫狅狀犱犲犱狆犻狆犲

管体由分层的聚合物层、金属层（或非金属层）逐层包覆构成，变形时各层之间可能产生相对位移的

多层复合管（２．２．６）。

示例：内外壁为塑料层、中间以金属丝、扁钢带、高强纤维等编织或缠绕结构作为增强层，增强层与塑料未粘合、也

未形成空间互穿嵌合结构的多层复合管（２．２．６）。

２．５．４．４

管端配件　犲狀犱犳犻狋狋犻狀犵

安装在多层结构的管材端部、用来密封管壁端面的结构件。可以同时具备管道连接或封闭、终止管

道的作用。

２．５．４．５

抗拉铠装层　狋犲狀狊犻犾犲犪狉犿狅狌狉犾犪狔犲狉

由螺旋状缠绕钢丝（钢带）组成、主要用于承受管道轴向载荷的结构层。
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注：典型的抗拉铠装层是成对交互缠绕的，典型的布设角度在２０°～５５°之间。

２．５．４．６

承压铠装层　狆狉犲狊狊狌狉犲犪狉犿狅狌狉犾犪狔犲狉

增加管材对内外压力、机械破坏载荷抵抗能力的结构层。通常用作多层犚犜犘管（２．２．７）内层的支撑

结构，由联锁的金属结构组成。

２．５．４．７

内压护套　犻狀狋犲狉狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲狊犺犲犪狋犺

保证内部流动完整性的聚合物层。

注：可以是多层组合结构。

２．５．４．８

扭转平衡　狋狅狉狊犻狅狀犪犾犫犪犾犪狀犮犲

管体特性，通过对管壁结构层的合理设计使管体在轴向和径向载荷作用下不产生明显的扭转变形

或扭转应力。

２．５．４．９

内衬塌缩　犾犻狀犲狉犮狅犾犾犪狆狊犲

坍塌

由于内部压力降低而造成内衬与结构层分离的现象。

２．５．４．１０

最大压力等级　犿犪狓犻犿狌犿狆狉犲狊狊狌狉犲狉犪狋犻狀犵；犕犘犚

预计可持续作用于管道而不会使之发生失效的最大内部静液压力。

２．５．４．１１

公称压力等级　狀狅犿犻狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲狉犪狋犻狀犵；犖犘犚

按特定规则确定的管道耐压等级。

注：通常是不超过最大压力等级（２．５．４．１０）的优先数。

２．５．４．１２

产品族　狆狉狅犱狌犮狋犳犪犿犻犾狔

在一定尺寸范围和压力等级范围内的一组管材产品，它们采用相同的材料，经由相同的生产工艺和

过程控制，且具有相同的管体结构。

２．５．４．１３

产品族代表　狆狉狅犱狌犮狋犳犪犿犻犾狔狉犲狆狉犲狊犲狀狋犪狋犻狏犲；犘犉犚

被选出进行全部评定试验的产品单体（２．５．４．１４）。

２．５．４．１４

产品单体　狆狉狅犱狌犮狋狏犪狉犻犪狀狋；犘犞

产品族中具有特定压力等级和管径的成员。

２．５．４．１５

合格程序　狇狌犪犾犻犳犻犲犱狆狉狅犮犲犱狌狉犲

经过充分测试表明可以输出持续稳定的结果、能够满足预期目标要求的过程。

２．５．４．１６

评定试验　狇狌犪犾犻犳犻犮犪狋犻狅狀狋犲狊狋犻狀犵

为确保产品、设计、程序或材料的适用性，在正式生产前开展的系列测试活动。

注：可以作为质量控制措施周期性地开展，但是不同于生产试验或批次合格试验。
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附　录　犃

（资料性附录）

管道耐压能力与长期静液压试验结果之间的关系

犃．１　概述

管材耐压能力的确定过程就是其强度设计的过程。塑料管强度设计方法与金属管类似，不同之处

主要是设计应力σＤ 的选取。

犃．２　塑料管道的耐压能力

犃．２．１　对均质实壁管，按式（Ａ．１）计算设计应力：

σＤ＝
ＣＲＳ犜，狋

犆
……………………（Ａ．１）

　　式中：

ＣＲＳ犜，狋———对应于设计工况和寿命（犜，狋）的分级要求强度，是对应于（犜，狋）的预测静液压强度置信

下限σＬＰＬ向下圆整得到的优先数；

犆 ———总体设计系数。

犃．２．２　设计系数是大于１的数值，我国工程习惯上称为安全系数。总体设计系数是各分项系数之积，

可按式（Ａ．２）计算：

犆＝犆１×犆２×…×犆狀 ……………………（Ａ．２）

　　式中：

犆１、犆２…犆狀———分别对应于材料、介质、安全等级、计算模型偏差等的分项设计系数。

犃．２．３　与材料对应的分项系数考虑了静液压预测下限置信水平以外的安全裕度，不同材料的最低推荐

系数参见ＧＢ／Ｔ１８４７５。其他分项系数可从相关设计规范中选取。

犃．２．４　对确定牌号的材料，为充分发挥材料性能，在已知其长期静液压强度参照线的前提下，可以使用

σＬＰＬ代替ＣＲＳ犜，狋计算。

犃．２．５　对单温度工况设计时，可按式（Ａ．１）计算设计应力σＤ；对多温度组合工况设计时，可根据参照线

方程，结合 Ｍｉｎｅｒ’ｓ规则计算设计应力σＤ。

注：Ｍｉｎｅｒ’ｓ规则是一种采用累积损伤法计算管材设计应力与设计寿命的方法，常用于冷热水输送管材的设计

计算。

犃．２．６　无法获得与（犜，狋）对应的ＣＲＳ犜，狋时，可按式（１０）计算出特定温度和寿命（２０℃、５０年）条件下输

水时允许使用的最大工作压力，作为“名义耐压能力”（即公称压力ＰＮ）；同时根据相关规范选择温度对

压力的折减系数犳ｔ、介质对管道耐压能力的折减系数犳ａ，等。然后按式（Ａ．３）计算 ＭＯＰ：

ＭＯＰ＝ＰＮ×犳ｔ×犳ａ…×犳狀 ……………………（Ａ．３）

　　式中：

犳狀———第狀种因素对管道耐压能力的折减系数。

犃．２．７　单一因素对设计结果的影响，通过设计系数或折减系数均可体现，但不必重复体现。

示例：如果ＣＲＳ犜，狋已经是与设计温度对应的强度，则后续计算不再考虑温度系数（或者认为系数为１）；如果在设计

系数中考虑了介质的影响，在折减系数中就不再考虑。
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犃．３　复合道的耐压能力

犃．３．１　由多层均质塑料材料共挤得到的实壁复合管，其耐压能力可按Ａ．２．１的原则分别计算各层的贡

献。复合管耐压能力等于各层贡献之和。

犃．３．２　不适用Ａ．３．１原则的复合管，例如玻璃钢管、金属增强多层复合管等，可按照ＩＳＯ１０９２８、ＡＳＴＭ

Ｄ２９９２或ＡＰＩＳｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎ１５Ｓ、ＰＰＩＴＲ３等提供的长期测试和回归分析方法，确定其耐压能力。

注：复合管静液压试验与回归分析的基本原理与热塑性塑料材料以管状试样评测长期静液压强度是类似的，但试

验数据直接使用样品破坏时的内压，而不是换算为环应力。

示例：ＡＳＴＭＤ２９９２采用最小二乘法将破坏压力破坏时间进行双对数线性回归分析，可得到管材的长期平均静液

压压力（Ｌｏｎｇｔｅｒｍｈｙｄｒｏｓｔａｔｉｃｐｒｅｓｓｕｒｅ，ＬＴＨＰ），９７．５％置信下限（Ｌｏｗｅｒｃｏｎｆｉｄｅｎｃｅｌｉｍｉｔ，ＬＣＬ），以及单点预测破坏时

间达到预定值概率不低于９７．５％的预测下限（Ｌｏｗｅｒｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎｌｉｍｉｔ，ＬＰＬ）。对于无明显蠕变特征的金属增强塑料复合

管，ＡＰＩ允许以最小计算爆破压力作为设计基准，乘以一个不大于１的设计系数（ｄｅｓｉｇｎｆａｃｔｏｒ，犉ｄ）作为管材的最大压力

等级 ＭＰＲ；对于具有明显蠕变特征的复合管，则以ＬＣＬ作为设计基准，乘以设计系数得到 ＭＰＲ。ＭＰＲ按优先数系向下

圆整得到公称压力等级（ｎｏｍｉｎａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｒａｔｉｎｇ，ＮＰＲ）。实际应用时，根据应用工况与预计工况的差异，选择一个不大

于１的使用系数（ｓｅｒｖｉｃｅｆａｃｔｏｒ，犉ｓ），与ＮＰＲ相乘得到最大允许操作压力 ＭＯＰ。

犃．４　管道设计压力与最大允许操作压力 犕犗犘的关系

犃．４．１　管道系统的设计压力犘Ｄ 不宜超过管道最大允许操作压力 ＭＯＰ。

犃．４．２　管道在循环压力条件下的最大允许操作压力ＭＯＰ，可参照ＡＳＴＭＤ２９９２：２０１２ＰｒｅｃｅｄｕｒｅＡ以

及ＡＰＩ１５Ｓ：２０１６附录Ｇ的方法进行评价。

犃．４．３　如果缺乏管道在循环压力条件下的疲劳破坏研究资料，则控制设计压力不超过最大允许工作压

力 ＭＯＰ，是一种比较简单的做法。

１２

犌犅／犜１９２７８—２０１８



附　录　犅

（资料性附录）

常用符号、缩略语与中文名称的对应表

符号、缩略语　中文名称　　　　　　　 英文对应词

犆 总体使用（设计）系数 ｏｖｅｒａｌｌｓｅｒｖｉｃｅ（ｄｅｓｉｇｎ）ｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ

ＣＲＳ犜，狋 分级要求强度 ｃａｔｅｇｏｒｉｚｅｄｒｅｑｕｉｒｅｄｓｔｒｅｎｇｔｈ

ＤＮ 公称尺寸 ｎｏｍｉｎａｌｓｉｚｅＤＮ

ＤＮ／ＩＤ 公称尺寸ＤＮ／ＩＤ ｎｏｍｉｎａｌｓｉｚｅＤＮ／ＩＤ

ＤＮ／ＯＤ 公称尺寸ＤＮ／ＯＤ ｎｏｍｉｎａｌｓｉｚｅＤＮ／ＯＤ

犱ｅ （任一点）外径 ｏｕｔｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ（ａｔａｎｙｐｏｉｎｔ）

犱ｉ （任一点）内径 ｉｎｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ（ａｔａｎｙｐｏｉｎｔ）

犱ｉｍ 平均内径 ｍｅａｎｉｎｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｍ 中径 ｍｅａｎｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｅｍ 平均外径 ｍｅａｎｏｕｔｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｅｍ，ｍａｘ 最大平均外径 ｍａｘｉｍｕｍｍｅａｎｏｕｔｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｅｍ，ｍｉｎ 最小平均外径 ｍｉｎｉｍｕｍｍｅａｎｏｕｔｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｎ 公称外径 ｎｏｍｉｎａｌｏｕｔｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒ

犱ｓ 承口公称内径 ｎｏｍｉｎａｌｄｉａｍｅｔｅｒｏｆｓｏｃｋｅｔ，ｄｉｍｅｎｓｉｏｎｏｆｓｏｃｋｅｔ

犱ｓｍ 承口平均内径 ｍｅａｎｉｎｓｉｄｅｄｉａｍｅｔｅｒｏｆｓｏｃｋｅｔ

犲ｍ 平均壁厚 ｍｅａｎｗａｌｌｔｈｉｃｋｎｅｓｓ

犲ｎ 公称壁厚 ｎｏｍｉｎａｌｗａｌｌｔｈｉｃｋｎｅｓｓ

犲ｙ （任一点）壁厚 ｗａｌｌｔｈｉｃｋｎｅｓｓ（ａｔａｎｙｐｏｉｎｔ）

犳ｔ 温度对压力的折减系数 ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｅｒａｔｉｎｇｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｆｏｒｖａｒｉｏｕｓｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

犓 流量系数 ｆｌｏｗｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ

犽 流量常数 ｆｌｏｗｃｏｎｓｔａｎｔ

犽ｅ 外推时间因子 ｅｘｔｒａｐｏｌａｔｉｏｎｔｉｍｅｆａｃｔｏｒ

犓ｖ 额定流量系数 ｒａｔｅｄｆｌｏｗｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ

ＭＯＰ 最大（允许）工作压力 ｍａｘｉｍｕｍ （ａｌｌｏｗａｂｌｅ）ｏｐｅｒａｔｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅ

ＭＰＲ 最大压力等级 ｍａｘｉｍｕｍｐｒｅｓｓｕｒｅｒａｔｉｎｇ

ＭＲＳ 最小要求强度 ｍｉｎｉｍｕｍｒｅｑｕｉｒｅｄｓｔｒｅｎｇｔｈ

犕 流态指数 ｅｍｉｔｔｉｎｇｕｎｉｔｅｘｐｏｎｅｎｔ

ＮＰＲ 公称压力等级 ｎｏｍｉｎａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｒａｔｉｎｇ

犘 内压 ｉｎｔｅｒｎａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ

犘Ｄ 设计压力 ｄｅｓｉｇｎｅｄｐｒｅｓｓｕｒｅ

犘ｏ 工作压力 ｏｐｅｒａｔｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅ，ｗｏｒｋｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅ

ＰＦＲ 产品族代表 ｐｒｏｄｕｃｔｆａｍｉｌｙｒｅｐｒｅｓｅｎｔａｔｉｖｅ

狆ｎ 额定试验压力 ｎｏｍｉｎａｌｔｅｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅ

ＰＮ 公称压力 ｎｏｍｉｎａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ

ＰＶ 产品单体 ｐｒｏｄｕｃｔｖａｒｉａｎｔ

狇ｎ 额定流量 ｎｏｍｉｎａｌｆｌｏｗｒａｔｅ

ＲＣＰ 快速裂纹扩展 ｒａｐｉｄｃｒａｃｋｐｒｏｐａｇａｔｉｏｎ

２２

犌犅／犜１９２７８—２０１８



犛 管系列 ｐｉｐｅｓｅｒｉｅｓ
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ＳＤＲ 标准尺寸比 ｓｔａｎｄａｒｄｄｉｍｅｎｓｉｏｎｒａｔｉｏ
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